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WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA ROBOT

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres zastosowania Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem prac budowlano-montazowych.

Specyfikacja Techniczna stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robot zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z fgcznikiem i przebudowg
pomieszczeh w czesci istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul.
Putaskiego 6/10

1.2. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST a wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

1.2.1. Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego
przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.2.2. Budowa — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe oraz przebudowe obiektu budowlanego.

1.2.3. Dokumentacja budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z
zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czgstkowych i
koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i
ksigzki obmiaréw.

1.2.4. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzgcych w toku wykonywania robét.

1.2.5. Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow.

1.2.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.2.7. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg
projektowq i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.2.8. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.2.9. Projektant - osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentac;ji projektowej.

1.2.10. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.2.11. Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.3. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.



1.3.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
dziennik budowy oraz 2 egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa egzemplarze ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za zabezpieczenie terenu budowy wraz ze
znajdujgcymi sie na nim urzgdzeniami technicznymi.

1.3.2. Zgodnosc¢ robot z dokumentacja projektowg i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocéby
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentac;i.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentow obowigzuje kolejno$é
ich waznosci wymieniona w ,Umowie”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg i ST.

Dane okreslone w dokumentac;ji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementdéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$é z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg
lub ST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.3.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia uzgodniony z Uzytkownikiem obiektu projekt zabezpieczenia robét w okresie
trwania budowy.

Wszystkie znaki i urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty
okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.3.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.3.5. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatdbw na srodowisko.

1.3.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji roboét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Przed przystgpieniem do robét wykonawca jest
zobowigzany do sporzgdzenia planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ze szczegolnym



uwzglednieniem tras poruszania sie pojazdéw oraz ludzi po obiekcie czynnym. Jest
zobowigzany do udokumentowania, iz personel uczestniczgcy bezposrednio na obiekcie w
procesie inwestycyjnym zostat odpowiednio przeszkolony i zapoznany z planem
bezpieczenstwa.

W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.3.7. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Inspektora Nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby elementy budowy byly w zadowalajgcym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

1.3.8. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz uzytkownika obiektu, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami
i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych prawa, przepisow i wytycznych
podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, lub
zamawiania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza, ze automatycznie wszelkie
materiaty z danego zZrodfa uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodia w sposéb ciggly spetniajg wymagania ST w czasie
postepu robat.

W ramach obowigzywania norm dotyczacych systemu oceny i deklaracji zgodnosci wyrobéw
budowlanych z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, nalezy przestrzega¢ przepiséw
wprowadzajgcych wymog oznakowania produktow znakiem budowlanym dopuszczenia
wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. Oznaczeniami takimi
powinny by¢ znakowane produkty posiadajgce certyfikat na znak bezpieczenstwa lub te,
ktorych zgodnos¢ z Polskimi Normami zostata potwierdzona poprzez wydanie deklaraciji
badz certyfikatu zgodnosci.

2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bgadz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robdt,
w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
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miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru oraz z uzytkownikiem obiektu lub poza
terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca przed uzyciem materiatu
powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien byé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy Ilub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaC na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, wymaganiami ST, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczaniu robdt zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
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Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji
projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badahn materiatdéw i robodt, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdét. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggnac¢ zatozong jakosé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,

W przypadku materiatéw, dla ktéorych w/w dokumenty sg wymagane, kazda partia

dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej

cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta,

a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych

badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru.

6.4. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie =z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenhstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
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Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

— Date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— Date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentaciji projektowe;j,

— Uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
robot,

— Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

— Przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

— Uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

— Daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— Zgtoszenia i daty odbioréw roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robét,

— Woyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegoélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— Zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

— Dane dotyczagce prac geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robat,

— Dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

— Dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

— Woyniki préb poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— Inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg

przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje

z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggty
w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnoéci Iub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, nastepujgce dokumenty:
— Pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
Protokoty przekazania terenu budowy,
— Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
Protokoty odbioru robdt,
— Protokoty z narad i ustalen.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.
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7. OBMIARY ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg Techniczng w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o
zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukgji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej.

Jesli ST wiasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w
m® jako diugo$é pomnozona przez $redni przekroj. llosci, ktére majg byé obmierzone
wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg
by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiardw, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
— Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu,
— Odbiorowi czesciowemu,
— Odbiorowi ostatecznemu,
— Odbiorowi pogwarancyjnemu, lub po uptywie okresu rekojmi.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.
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Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, ST i uprzednimi
ustaleniami.

W  przypadku niedopetnienia powyzszego obowigzku przez Wykonawce, jest on
zobowigzany na zgdanie Zamawiajgcego do odkrycia na wilasny koszt takich robot, celem
umozliwienia Zamawiajgcemu dokonania odbioru.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru
robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny roboét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot uzupetniajgcych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru

ostatecznego roboét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaC nastepujgce

dokumenty:

1. Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. Szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.

uzupetniajgce lub zamienne),

Dzienniki budowy i rejestry obmiarow (oryginaty),

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST

Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow

zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST,

Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdét towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i

przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,

Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

oakw

N

© x
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny lub po okresie rekojmi polega na ocenie wykonanych roboét
zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w
okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny lub po okresie rekojmi bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny
robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7, okreslonymi w kazdym
rozdziale specyfikacji odrebnie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr z 2000 r Nr 106, poz. 1126 z
pdzniejszymi zmianami).

2) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30 grudnia
1994 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz. U., z 1995 r. Nr 8
poz. 38).

3) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995
r. w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci
geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U, Nr 25 poz. 133).

4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 19 listopada 2001r. w sprawie rodzajéw
obiektéw budowlanych, przy ktérych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora
nadzoru inwestorskiego.( Dz. U. Nr 138, poz. 1554).

5) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej, oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.( Dz. U. Nr 108, poz.953).

6) Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001 r.
w sprawie geodezyjnej ewidencji uzbrojenia terenu oraz zespotow uzgadniania dokumentacji
projektowej. (Dz. U. Nr 38, poz. 455)

[I. B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét rozbidérkowych istniejgcego budynku przeznaczonego do rozbiérki, zlokalizowanego w
miejscu projektowanego obiektu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rozbiérek wystepujgcych w obiekcie.
W zakres tych robot wehodza:
B.01.01.00. — Rozbidrki
B.01.01.01. — Rozbidérki obiektéw kubaturowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET

Do rozbiorek moze byé uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw z rozbidrki sSrodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczyé¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbidérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i
wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Rozbidrke stropodachu wykonac recznie lub mechanicznie. Materiaty posegregowac
i odniesc¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania

(2) Sciany rozebraé recznie lub mechanicznie. Materiaty posegregowac i odnie$é lub
odwiez¢ na miejsce sktadowania

(3) Rozbidérke konstrukcji stalowej wykonaé przy pomocy dzwigu samojezdnego.
Elementy rozbiorkowe posegregowa¢ i odnies¢ Ilub odwiezC na miejsce
sktadowania.

(4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu
do odzysku wyku¢ z otworow, oczyscic, i skladowac.

(5) Fundamenty — nalezy wykonaé dwustronny rozkop fundamentéw a nastepnie
wycig¢ lub wyburzy¢ fundamenty kolidujgce z projektowanymi fundamentami..

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

17



7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi s3:
B.01.01.01. — Rozbiorki obiektow kubaturowych —[m?]

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robdt rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

. B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot ziemnych zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z
tacznikiem i przebudowg pomieszczen w czedci istniejgcego budynku produkcyjno-
laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych rob6t wchodza:
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.00. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.
B.02.03.00. Zasypki.
B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢é ich wykonania, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Do wykonania robét wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuja.
2.2. Do wykonania podkfadu wg B.02.02.00. nalezy stosowaé piasek zwykly.

2.3. Do zasypywania wykopoéw wg B.02.03.00 moze byC uzyty grunt wydobyty z tego
samego wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczeh takich jak ziemia roslinna.
odpadki materiatow budowlanych itp.

18



3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnosé rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do
badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopdw

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie
stosowanie nastepujgcych bezpiecznych nachyleh skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu
1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujgce zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci
réwnej 3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od
nasypéw i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wod
opadowych

- hnaruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody
opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zaleznosci od wystepowania
niekorzystnych czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.
5.1.5. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢é usunieta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a
zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec
sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyz;ji.

5.2. Podklad podposadzkowy- B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po
uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki.
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(2) Przed rozpoczeciem ukfadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatéw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie
jedng warstwa.

(4) Catkowita grubosc¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podkiadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98
wedtug préby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopdéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robét.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z
odpadkow materiatow budowlanych i Smieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o
grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub
ciezkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy
niz Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w
sposob nie powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.2.
(1) Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakohczeniu powinny
obejmowac:

- zgodnos¢ wykonania roboét z dokumentacijg

- prawidtowosc¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podfozu

- wymiary wykopdéw

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkitadéw wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza
- materiat uzyty na podktad
- grubo$¢ i rownomiernos¢ warstw podkiadu
~ Sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
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- materiaty do zasypki
- grubos$¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki
- Sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:
B.02.01.00 — wykopy — [m?]
B.02.02.00 — podkfady — [m?]
B.02.03.00 — zasypki — [m?]
B.02.04.00 — transport gruntu — [m?] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

B.02.01.00 — Wykopy — pfaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i
odwiezieniem; Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek
szczelnych.

B.02.02.00 — Wykonanie nasypéw — ptaci sie za m* podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.
B.02.03.00 — Zasypki — ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrdwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — ptaci sie za m*® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewdz na wskazang odlegtos¢

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

IV. B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych
zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczen w
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czesci istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego
6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wehodza:
— B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi ze stali A-O.
— B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggltymi zebrowanymi ze
stali A-IlIN.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
e Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002 i PN-H-93220:2006.
Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica preta Granica Wytrzymatosc Wydtuzenie Zginanie
plastycznosci na rozcigganie trzpienia a — $rednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,540 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-
32355
34GS-b 632 410 min. 550 16 d = 3a(90)
B500SP 6-32 500 575

e W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywacé

peknie¢, naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:

e Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

o Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

e Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretow
gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
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o Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w
ktéry powinien by¢é zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten
powinien zawierac:

znak wytworcey,
srednice nominalng,
gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,
znak obrobki cieplnej.

e Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach
metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

o Woyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byc¢
nastepujacy:

na powierzchni pretdéw nie powinno byé¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow,
farb lub innych zanieczyszczen,

odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

¢ Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkéw.
(5) Badanie stali na budowie.

e Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu
nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy:
nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych,
stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikngé
trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czystosc powierzchni zbrojenia.

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opalaé np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi
zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkitadek zbrojeniowych powinny byc¢
wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

taczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawaé lub tgczyc
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specjalnymi zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.

o Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

o Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytwérczych i montazowych.

e Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu.

o Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.

e Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.

e Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej
grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoéci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, fj.
taczng dlugos¢ pretow poszczegdlnych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru kohcowego.

8.1. Odbiér zbrojenia

e Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé
dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

e Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaciji,
zgodnoséci z rysunkami liczby pretédw w poszczegoélnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg
specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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V. B.04.00.00 BETON

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru roboét betoniarskich zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z
tacznikiem i przebudowg pomieszczen w czedci istniejgcego budynku produkcyjno-
laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem
Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaly sie
nastepujgcym sktadem:
— Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
— Zawartos$c glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
— Zawartos$¢ alkaliéw do 0,6%
— Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa
nieaktywnego do 0,9%
— Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK,
co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:
oznaczenie
nazwa wytwdrni i miejscowosci
masa worka z cementem
data wysyiki
termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i
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urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature
odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegodlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu

e Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z
wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujgcej:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-

EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-
EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach
i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie
moze by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania

¢ Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujgce:
¢ dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie

zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki

lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
e dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zzelbetowe Ilub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetoSci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiarow poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).

e Podiloza skiadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio
pochylone, zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody deszczowej i
zanieczyszczeniem.

e Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

e Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

-po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

o Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposéb umozliwiajgcy jej fatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom

normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz

klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
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- 3/4 odlegtosci w $Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej
ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej

obejmuje oznaczenia:

- skftadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4.:2001,

- zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy

prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci

zawartosci frakcji 0—2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy.
- B-25 (C20/25) dla wykonania konstrukcji fundamentow, stupdw, podciggdw,
stropdw i schodéw,
Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materialy do wykonania podbetonu
Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badanh tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
- pospotka kruszona 0/40,
~ cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$é optymalna
8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie
odbywaé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolno spadowych).

4. TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
(1) Srodki do transportu betonu

o Mieszanki betonowe mogg byé transportowane mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami).

e llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkosc
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia 0gdlne
e Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
e Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
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(1) Dozowanie sktadnikéw:

Dozowanie skfadnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane
wytgcznie wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu skfadnikbw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie skfadnikow powinno sie odbywa¢ wylacznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz
2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukciji

umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania

mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania

technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji

mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,

zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkitadek

dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od

powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy

mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja

zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji

technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w stupach i $cianach mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z po-
jemnika lub rurociggu pompy,

- przy wykonywaniu piyt stropowych mieszanke betonowg nalezy uktadaé
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej
od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute, z
butawami o srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywacC butawe w jednym
miejscu w czasie 20—-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym.
Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi
0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku gtebokoséci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uzgodnionych z projektantem.
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o Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze
powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

e Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo
tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi
nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

o W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub
po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie

powinien przekraczac¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania

wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne

jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego

prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.

e Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych  przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

o Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac¢ plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan
technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

o Betonowanie nalezy wykonywac wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz
+5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

o W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na

wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej

ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego
betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

e Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej
15 MPa.

o Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na préobkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
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Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczeséniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdézniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczgc¢ pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

(2) Okres pielegnac;ji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7
dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24
godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normag
PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwnosc¢ powierzchni i toleranc;i.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,
pekniecia sg niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

rownosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymacé réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i
porow,

wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usungc powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
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Przed przystgpieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagty z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3a:
B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukgii.
B.04.02.00 — 1 m® wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych wg zasad podanych powyze;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena Jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
dostarczenie niezbednych czynnikow produkciji
- oczyszczenie podioza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem
i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacje betonu
- rozbiérkg deskowania i rusztowan
- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiérkowych poza
granice obiektu.
B.04.02.00. Podbeton na podfozu gruntowym.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie
podioza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i stato$ci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

VI. B.05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz
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z tagcznikiem i przebudowg pomieszczen w czesci istniejgcego budynku produkcyjno-
laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robé6t wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunku St3S; wg PN-EN
10025:2002
(1) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do1l5m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(2) Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w gruboséciach 6-40 mm.
szerokos$ciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm —6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako zamkniete (rury kwadratowe).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St3SX, St3SY.
Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez
pekniec, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla
walcéwki o grubosci wieksze;.
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2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:

- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplnej.
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako fgczniki wystepujg: potaczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych ER-1,46 lub EA-1,46 wg PN-91/M-69430.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(2) sruby kotwigce w postaci kotew wklejanych.

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.07.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wyftadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy
ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwiocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukgciji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skiadowa¢ w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
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- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywacC zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikdow i innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych
e Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy
zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
o Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
o Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
e Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢é zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wpltywéw atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdw i
rozpryskéw metalu po cieciu.

Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. Skladanie zespotéw

5.3.1. Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadnos$ci zespotow i
wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukciji Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
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czesciram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci poétek, scianek - 2 mm na dowolnym
Srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie Srodnika - 0,006 wysokoéci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokoéci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytgczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potagczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie
wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki
przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrébka spoin
— przetopienie grani
— wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do
dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawiC uzupetniajgcym spawaniem,
natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$é, braki przetopu, pecherze
nalezy usungc¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Po’faczenla na sruby
dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie
najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie
powinien wchodzi¢ w otwor giebiej jak na dwa zwoje.
- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkifadke dokfadnie
przylega¢ do tgczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
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montazem pokry¢ warstwg smaru.
- Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drga¢ przy ostukiwaniu
mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji
5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg byé montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potgczenia wykonywac wg punktu 5.3.
5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosé¢ i stan srub fundamentowych oraz
reperow wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
- poréwnac¢ wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie
powinny przekraczac wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4  wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3a:
Dla pozycji B.05.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete B.05.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
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PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

VIl.  B.06.00.00 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru muréw z materiatdw ceramicznych zwigzanych z budowg budynku
mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczeh w czesci istniejgcego budynku
produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:
B.06.01.00. Kominy wieloprzewodowe cegty ceramicznej petne;j.
B.06.02.00. Sciany z pustakéw ceramicznych, cegly ceramicznej petnej i bloczkéw
betonowych
B.06.03.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 15 i 20 wg PN-B-12050:1996
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
Wytrzymatos¢ na sciskanie odpowiednio 15MPa oraz 20MPa.
Odpornosé¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m
na inne cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie
lub jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna
by¢ wieksza niz:

-2 na 15 sprawdzanych cegiet

-3 na 25 sprawdzanych cegiet

-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.2. Cegta kratéwka klasy 15 wg (PN-B 12011:1997)

o Cegta kratowka powinna odpowiadaé aktualnej normie panstwowej.
e Wymiary typ K1 |1 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm
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Wymiary typ K2 1 = 250 mm, s =120 mm, h = 140 mm

Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymatosc na sciskanie 15,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3,

Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowaé tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki betonowe

Bloczki betonowe klasy 15MPa wg PN-B-19306:1999
Wymiary: 25x25x12cm, 38x25x14

Wytrzymatos¢ na sciskanie 15,0 MPa

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane
mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokdéw i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nos$ne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
pofaczenia muréw wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowaé strzepia
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zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
murow.

f)  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu
robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, fgcznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosc¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetniaC¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-
10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢é wykonana z cegly jednego
wymiaru.

b) Potgczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubosci réznigcej sie wiecej niz o0 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione
boczne.

5.2. Mury z cegty dziurawki
Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty
petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach
dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegte petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3
warstwy powinny by¢ wykonane z cegty petne;.

5.3. Mury z cegty kratéwki

a) Cegte kratowke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych scian nosnych,
samonos$nych i ostonowych.

b) Mozna jg réwniez stosowa¢ do murowania scian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w
granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty
kierunek pionowy.

e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie wodg.
Wiagzanie cegiet kratbwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegty petnej.

f)  Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin
pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych +5 i —2
mm, a dla spoin pionowych =5 mm.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdéceniem szczegdélnej uwagi na zawarto$é margla.
W przypadku niemoznosci okredlenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
— na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnaciji 6 10
— na cafej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos$c¢ +10, -5 +10, -5
wysokos$é +15, =10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llosC robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych
rob6t wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapédw robot zanikajgcych,
e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobéw,
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f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.06.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét
zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie scian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komérkowy.

VIIl.  B.7.00.00 ROBOTY MALARSKIE DLA KONSTRUKCJI STALALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich dla konstrukcji stalowych zwigzanych z budowag
budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczen w czesci istniejgcego
budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie nastepujgcych robdt malarskich:

B.7.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
— wydajno$¢ — 6-10 m¥dm?,
— max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
— wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3
— czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
— wydajnos¢ — 5-6 m2/dm3,
— max. czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
— wydajnos¢ — 6—-8 m2/dm3
— czas schniecia—24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
— wydajnoé¢ — 1,2-1,5 m2/dm3
— czas schniecia— 12 h
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Farby pakowane wg punktu 2.5.2 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢é ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopuéci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonaé po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Powierzchnie metalowe powinny by¢é oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
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Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny miec jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac¢ farby w
réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wyschniecia podioza,
- sprawdzenie czystosci,
- sprawdzenie grubosci powtoki.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

- nie wczesniegj niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbiér podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub
odpowiednig szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk Ilub grudek
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nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych okiem s$ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powitoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatow i robdét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos§¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przy-
gotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

IX. ROBOTY HYDROIZOLACYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z zabezpieczeniem realizowanych elementéw przed
wilgocig, zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg
pomieszczen w czesci istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul.
Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i parochronnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

Wszystkie materiaty do wykonywania izolacji wodochronnych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie,

Do papowych izolacji wodochronnych nalezy stosowaé papy o wktadkach niepodlegajgcych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na
welonie szklanym oraz papy na widknie.

Zastosowanie majg izolacje powlokowe jako izolacje przeciwwilgotnosciowe. Nalezy
stosowa¢ materiaty nie powodujgce degradacji warstw izolacji termicznej ze styropianu,
uktadanej bezposrednio na warstwe izolacyjna.

Izolacje paroszczelng na stropie nalezy wykonac z folii PCV, sklejanej na zaktadach.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badahn podanych w
normach i Swiadectwach ITB,

Materiaty izolacyjne i uszczelniajgce powinny by¢é pakowane, przechowywane i
transportowane w sposéb wskazany w normach i swiadectwach ITB.

3. SPRZET

Stosuje sie prosty sprzet budowlany i urzgdzenia budowlane.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdéine
Warunki techniczne wykonania i odbioru hydroizolacji dotyczg zabezpieczenia obiekty przed
wodg, wilgocig gruntowg i parg wodng. lzolacje te powinny by¢ wykonywane wedtug
zatwierdzonego projektu technicznego.
Hydroizolacje powinny:
— stanowic¢ ciggty i szczelny ukfad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajgcy budowle lub
jej czesci od wody lub pary wodnej,
— S&cisle przylega¢ do izolowanego podfoza, nie pekac, a ich powierzchnia powinna by¢
gtadka bez wgtebien i wybrzuszen,
— by¢ wykonywane w nastepujgcych warunkach:

1) po ukonhczeniu robot przygotowawczych podtoza,

2) po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba,

3) w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C — dla izolacji z materiatéw
bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na gorgco; +10 °C - dla izolacji z materiatéw
bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na zimno; +15°C — dla izolacji z folii z tworzyw
sztucznych; +18°C — dla izolacji z zywic syntetycznych.

Nie dopuszcza sie tgczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych
materiatow oraz roznej klasy odpornosci.

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewoddéw instalacyjnych i
elementow konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione w sposéb wykluczajgcy przeciekanie
wody.

Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz mozliwo$cig zawilgocenia i zalania woda.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze powinno by¢:
— trwate, nieodksztatcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia
— o powierzchni gtadkiej (bez wgtebieh, wypuktosci i pekniec), czystej, odttuszczone;j i
odpylonej
— ze spadkiem w kierunku kratki Sciekowej lub kanatu zgodnie z wymaganiami
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dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1%

— podktad betonowy pod izolacje z zastosowanej papy termozgrzewalnej nalezy
zagruntowac roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa,

— gruntowany podktad powinien by¢ suchy — jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé
5%,

— powtoki gruntujgce nanosi sie dwiema warstwami, przy czym warstwe drugag
wykonuje sie dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej,

— temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu nie powinna by¢ nizsza niz
+5%.

5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie w celu zabezpieczenia posadzek na gruncie i $cian
w pomieszczeniach mokrych.
W projekcie zastosowano nastepujgce rodzaje materiatéw:
— izolacje poziomg jednowarstwowg z papy termozgrzewalnej utozong na
zagruntowanym podtozu betonowym, przyklejonej do podioza i sklejonej miedzy sobg
W sposob ciggty na catej powierzchni, szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych
jak i poprzecznych powinna by¢ nie mniejsza niz 10cm.
— izolacje pionowg scian fundamentowych - smarowanie masg typu dysperbit,
— izolacji paroszczelnej utozonej na plycie stropodachu — izolacja z folii polietylenowa
utozona na zaktad na klej. Zaktad ma mieC szerokos¢ nie mniejszg niz 5cm.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola stanu technicznego wykonania izolacji powinna obejmowacé:
- sprawdzenie wygladu powierzchni przed utozeniem izolacji,
- sprawdzenie czystosci podtoza,
- sprawdzenie ciggtosci i grubosci powtoki smarowania,
- ciggtosci utozenia izolacji powlokowych i wykonania prawidiowych zaktaddw,
zapewniajgcych szczelnose,
Sprawdzenie wyglgdu powierzchni wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t wykonuje sie w m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr hydroizolacji odbywa sie w dwoch etapach:
— odbiory czesciowe,
— odbidr koncowy.

Odbiory czesciowe (miedzyfazowe) polegajg na kontroli
— jakosci materiatow - ocena ich jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna,
— podkfadu pod izolacje — sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci, poprawnosci
zagruntowania,
— kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych) — obejmuje sprawdzenie
ciggtosci warstwy, rownosci, sklejen i zaktadow,
— uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na
przecieki,
Odbidr ostateczny polega na sprawdzeniu ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem i
stwierdzeniu wystepowania ewentualnych uszkodzen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m?.

Cena obejmuje wykonanie izolacji z papy asfaltowej, izolacji przeciwwilgociowej powtokowej
wykonanej dwukrotnie i izolacji paroszczelnej z folii.

Cena obejmuje wykonanie podlewki cementowej dla potrzeb montazu podestéw pod
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urzadzenia na dachu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

2. | PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowane na gorgco

3. | PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtékien szklanych

4. | PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej

5. | PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

X. 1ZOLACJE CIEPLOCHRONNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét ogélnobudowlanych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza
prowadzenia robdt polegajgcych na wykonaniu izolacji cieptochronnymi, zwigzanych z
budowg budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczeh w czesci
istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wszystkimi  czynno$ciami  umozliwiajgcymi  wykonanie  izolacji  cieptochronnych
poszczegolnych elementéw budynku:

— taw i écian fundamentowych

— $&cian zewnetrznych,

— posadzki na gruncie i na stopie

— izolacji termicznej stropodachu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania
Materialy termoizolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
W szczegolnosci powinny odznaczac sie:

— niskim wspétczynnikiem przewodnosci cieplne;j,

— matg gestoscig objetosciowa,

— mata wilgotnoscig zarowno w trakcie wbudowywania, jak i uzytkowania,

— duza trwato$cig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu,

— odporno$cig na wptywy biologiczne,

— odpornoscig na preparaty chemiczne, z ktorymi sie stykaja,

— brakiem wydzielania substancji toksycznych.
Zastosowane materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniows.
Materiaty powinny byC¢ dostarczane na budowe wraz z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta na podstawie wykonanych badan laboratoryjnych.
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Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ skladowane starannie na suchym podktadzie, w
pomieszczeniach krytych i zamknietych, a przechowywane na zewnatrz — przykryte
szczelnie brezentem lub folig.
Podziat materiatow termoizolacyjnych

— materiaty pochodzenia organicznego

— materiaty z tworzyw sztucznych

— materiaty pochodzenia mineralnego

— materiaty sypkie

— materiaty pomocnicze

2.2. Plyty styropianowe
Plyty styropianowe dzieli sie na 4 odmiany. W zaleznosci od sposobu zastosowania powinno
sie dobra¢ odpowiednig odmiane.

Odmiana Podstawowe zastosowanie
EPS 50 Stosuje sie w miejscach gdzie wystepujg obcigzenia mechaniczne, np. w murach
warstwowych,

EPS 70 Mozna stosowa¢ go tam, gdzie wystepujg niewielkie obcigzenia mechaniczne -
przede wszystkim do ocieplania budynkow,
EPS 100 | Przenoszenie obcigzen typowych dla dachéw, podtdég i czesci podziemnych
budynkow
EPS 200 | Przenoszenie wiekszych obcigzen, izolacje podtég w halach przemystowych, na
parkingach, w garazach
— krawedzie ptyt muszg by¢ proste i nieuszkodzone,
— struktura ptyt musi by¢ jednorodna,
— styropian powinien wykazywaé odporno$é na dziatanie temperatury do 800°C,
— ptyty mozna przykleja¢ lepikiem asfaltowym, zaprawg cementowg, gipsem lub klejami
bez rozpuszczalnikéw,
— styropian jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikédw wchodzacych w sktad roztworow
i lepikow asfaltowych stosowanych na zimno, klejow oraz kitéw, i z tego wzgledu nie
mozna tgczy¢ tych wyrobdéw ze styropianem.
— ptyty styropianowe nalezy transportowac i przechowywa¢ pod przykryciem i z dala od
zrodet ognia.
Do ocieplenia tacznika (podsufitka) zastosowano wetne mineralng péttwarda.
W przypadku stosowania materiatow izolacyjnych z importu nalezy sprawdzi¢, czy wyroby te
posiadajg odpowiednie aprobaty i atesty techniczne lub deklaracje zgodnosci z Polskg
Norma.

3. SPRZET
Stosuje sie prosty sprzet budowlany i urzgdzenia budowlane.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Warunki ogéine
Warunki techniczne wykonania i odbioru izolacji cieptochronnych dotyczg
— robét termoizolacyjnych z uwzglednieniem czynnikédw warunkujgcych uzyskanie przez
konstrukcje budowlane zatozonych w projekcie wymagan cieptochronnych
— izolacji cieptochronnych poziomych i pionowych przegréd zewnetrznych (Scian,
stropéw, stropodachéw, dachéw).
Izolacje cieptochronne nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowe;j.
Do izolacji cieptochronnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno — suchym
warstwy ocieplajgce powinny by¢ wbudowane w taki sposéb, aby nie ulegly zawilgoceniu w
czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocig pochodzacg z innych zroédet warstwa
izolacji powinna by¢ ciggta mie¢ statg grubos¢ zgodng z projektem
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Piyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy
uktada¢ je mijankowo tak, aby przesuniecie stykdw wynosito co najmniej 3cm

Systemy ocieplania metodg lekkg zostaty opracowane przez firmy krajowe lub zagraniczne,
ktére produkujg potrzebne materiaty lub je kompletujg w odpowiednich zestawach.
Jednoczesnie szkolg brygady robocze do wykonywania ocieplen. Materiaty uktadu
ocieplajgcego wystepujgce w poszczegolnych systemach sg scisle okreslone nie mogg byé
zamienione. Nalezy je stosowac tylko w zestawach podanych w tych systemach, tzn. nie
powinno sie ich tgczy¢ z zestawami innych systeméw.

5.2. Wykonywanie izolacji cieptochronnych w budynkach
Wymagania ogolne
— roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogolnymi warunkami
wykonywania i odbioru robot ogélnobudowlanych, szczegdlnie w zakresie organizacii,
technologii i bezpieczenstwa pracy
— roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Zakres
robot termoizolacyjnych w okresie zimowym powinien byC¢ ograniczony do
wykonywania izolacji bez proceséw mokrych
— warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ stalg grubos¢ zgodnie z projektem. Piyty
uktada sie na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, nalezy uktadac ptyty mijankowo

Ocieplenie $cian od zewnatrz styropianem (metoda lekka)

— w metodzie lekkiej ocieplenie nalezy wykonywaé w postaci ciggtej warstwy
termoizolacyjnej z ptyt styropianowych przyklejanych do powierzchni zewnetrznej i
pokrytych cienkag warstwg tynkarskg, wzmocniong siatkg z wtdkna szklanego

— - warstwa fakturowa sciany, na ktérej ma byc¢ przyklejony styropian, powinna by¢ trwale
zwigzana z podtozem

— powierzchnia s$cian, do ktérej przyklejany jest styropian musi byé oczyszczona a
przyczepnos¢ przyklejanego styropianu wystarczajgca. Sita potrzebna do oderwania
styropianu powinna wynosi¢ nie mnij niz 8 N/cm2

— nierdwnos$ci na powierzchni Scian nie mogg by¢ wieksze niz £+ 10mm.

— roboty ocieplajgce nalezy wykonywac¢ tylko przy bezdeszczowej pogodzie, gdy
temperatura powietrza nie jest nizsza niz 50C

— do ocieplenia scian metodg lekkg powinien by¢ stosowany styropian samo gasnacy,
sezonowany przez okres okoto 2 miesiecy od chwili jego wyprodukowania, a jego
wiasciwosci techniczne powinny by¢ nastepujace:

e gesto$é objetosciowa 16 — 20 kg/m®

e struktura zwarta — bez pustych miejsc

o ptyty powinny mie¢ szorstkie powierzchnie

e wymiary ptyt: 1000x500 mm z odchytkami nie wiekszymi niz £2mm, grubos¢ 50,
40, 20 mm zaleznie od potrzeb

e odchyiki grubosci nie wigksze niz £1,5 mm

e proste krawedzie bez uszkodzen

e wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniej niz 8 N/cm2

— siatka z widkna szklanego powinna odpowiadaé normie BN-81/6859-03. Nalezy
stosowac siatke o wymiarach oczek 4x4 mm lub 3x4mm. Siatka powinna by¢
impregnowana odpowiednig dyspersjg z tworzywa sztucznego. Sita zrywajgca pasek
siatki o szerokosci 5 cm wzdtuz watku i osnowy powinna wynosic¢ nie mniej niz 125daN

— cement hutniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej

— piasek kopalny lub rzeczny powinien odpowiadaé wymaganiom normy panstwowe;.
Piasek nie powinien mie¢ nadziarna powyzej 1,0 mm ani zanieczyszczen organicznych

— kleje powinny odpowiadaé wymaganiom normy panstwowej, a te, na ktdére nie ma
normy powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez Instytut Techniki
Budowlanej w Swiadectwie dopuszczajgcym je do powszechnego stosowania w
budownictwie

— elewacyjne masy tynkarskie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub
Swiadectwa ITB

— katowniki aluminiowe z blachy perforowanej o grubosci 0,5 mm i wymiarach 25x25 mm
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powinny by¢ stosowane do wzmacniania narozy pionowych

— roboty nalezy wykonywa¢ w nastepujgcej kolejnosci:

— prace przygotowawcze tj. kompletowanie materiatow i sprzetu, montaz rusztowan i
urzgdzen

— przygotowanie powierzchni $cian

— przygotowanie masy klejacej

— pociecie ptyt na potrzebne wymiary

— przyklejanie ptyt styropianowych

— naklejanie siatki z wtdkna szklanego

— wykonanie zewnetrznej wyprawy elewacyjnej z tynku cienkowarstwowego
sylikonowego lub odpowiednia tynku zywicznego cokotowego

— wykonanie obrobek blacharskich

— demontaz rusztowan i uporzgdkowanie terenu wokét budynku

Systemy ocieplania metodg lekkg zostaty opracowane przez firmy krajowe lub zagraniczne,
ktére produkujg potrzebne materiaty lub je kompletujg w odpowiednich zestawach.
Jednoczesnie szkolg brygady robocze do wykonywania ocieplen. Materialy uktadu
ocieplajgcego wystepujace w poszczegdlnych systemach sg $cisle okreslone nie mogg byc¢
zamienione. Nalezy je stosowac tylko w zestawach podanych w tych systemach, tzn. nie
powinno sie ich tgczy¢ z zestawami innych systemow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci i odbior techniczny robé6t wykonanych metoda lekka
Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢, czy materialy dostarczone na budowe
odpowiadajg ustalonym normom i wymaganiom technicznym.
Kontrolg jakosci wykonywanych robét nalezy objgc:
- montaz rusztowan,
- przygotowanie Scian do ocieplenia, ocenie podlega ich réwnos¢ i zawilgocenie,
- przyklejenie ptyt izolacyjnych,
- wykonanie wyprawy tynkarskiej,
- wykonanie obrobek blacharskich.
Odbidr techniczny robot:
- w czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzaé ich odbior czesciowy,
- wszystkie roboty powinny by¢ odbierane na poszczegdlnych scianach,
- po zakonhczeniu robot powinien by¢ dokonany odbiér ostateczny.

6.2. Ocieplenie podiég
— izolacje nalezy wykonywa¢ z materiatdw nienasigkliwych — ptyt twardego styropianu,
poliuretanu lub specjalnych ptyt z wetny mineralnej, nadajgcych sie do kontaktu z
wilgotnym gruntem
— podtogi na gruncie ocieplane styropianem ukfada sie na sucho na przygotowanym
podtozu. Na warstwie termoizolacyjnej nalezy utozy¢ warstwe zaprawy cementowej o
grubosci nie mniejszej niz 5 cm a przyjetej na podstawie przewidywanych obcigzen.
Warstwe ocieplajgca nalezy wykona¢ zgodnie z ogolnymi warunkami dotyczgcymi robdt
termoizolacyjnych.

6.3. Ocieplenie stropodachéw i scian

— warstwy izolacji termicznej nalezy uktadac kilkumetrowymi pasami, prostopadtymi do
kalenicy, zaczynajgc od gérnych czedci potaci dachowych pomiedzy krokwiami lub
konstrukcjg $ciany. lzolacja termiczna moze by¢ uktadana dopiero po wykonaniu
pokrycia z papy lub okftadziny zewnetrznej sciany dla ochrony przed opadami
atmosferycznymi

— przy zastosowaniu systemow ocieplen, na ktére nie ma normy prace nalezy prowadzi¢
zgodnie z wymaganiami producenta i wymogami okreslonymi przez Instytut Techniki
Budowlanej w s$wiadectwie dopuszczajgcym je do powszechnego stosowania w
budownictwie.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét wykonuje sie w m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdét termoizolacyjnych powinien by¢ zgodny z ogélnymi zasadami przeprowadzania
odbioréw robot budowlanych, nalezy dokonywaé odbiorow czesciowych, z uwagi na
zanikowy charakter prac.

8.1. Odbior czesciowy
Obidr czesciowy nalezy przeprowadza¢ w nastepujgcych fazach wykonywania robaot:

— po dostarczeniu materiatéw na budowe,

—  po przygotowaniu podtoza,

— po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajgcej, ale przed rozpoczeciem
tynkowania, ukfadania gtadzi cementowej lub pokrywania papa.

— przy odbiorze materiatdw na budowe nalezy stwierdzi¢ czy zostaty one dostarczone
wraz z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta na podstawie
badan kontrolnych. Sprawdzenie materiatbw powinno by¢ dokonane zgodnie z
normami lub $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

— odbidr przygotowanego podtoza pod ocieplenie powinien obejmowaé: sprawdzenie
spadkow, réwnosci i czystosci podtoza,

— odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie: grubosci
warstwy, ciggtosci warstwy, prawidtowego utozenia, zawilgocenia, czy styropian nie
styka sie z materiatami zawierajgcymi w swym sktadzie rozpuszczalniki lub
substancje oleiste.

8.2. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy powinien polegac¢ na sprawdzeniu wynikéw odbiorow miedzyfazowych oraz
sposobu zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami
atmosferycznymi oraz rownosci wykonane;j izolacji termiczne;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m?.
Cena obejmuje wykonanie:
— izolacji termicznej Scian zewnetrznych z wykonczeniem tynkiem cienkowarstwowym
sylikonowym i zywiczny cokotowym, mocowanej za pomocg plastikowych dybli do
Scian z betonu i Scian z cegty kratéwki,
— przymocowanie / przyklejenie siatki klejem wodoszczelnym i klejem.......
— ulozenie izolacji termicznej na stropie, mocowanej przy uzyciu fgcznikow
mechanicznych, wraz z izolacjami paroszczelnymi i paroprzepuszczalnymi,
— izolacji termicznej utozonej w posadzkach na gruncie,
— izolacji akustycznej utozonej na stropie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. |PN-EN 12431:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
grubosci wyrobdéw do izolacji podtég ptywajacych.

2. | PN-EN ISO 13789:2001 Wiasciwosci cieplne budynkéw. Wspdtczynnik strat ciepta przez
przenikanie. Metoda obliczania

3. | PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania

4. | PN-EN 12524:2002 Materiaty i wyroby budowlane. Witasciwosci cieplno-
wilgotnosciowe. Stabelaryzowane wartosci obliczeniowe.

5. | PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budynkach.

PN-B - 20130:1999/Az1:2001 | Ptyty styropianowe (PS-E)(Zmiana Az1)

6. | PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych.

Wetna mineralna
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Xl. KRYCIE DACHOW PAPA TERMOZGRZEWALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét polegajagcych na  kryciu dachédw papg termozgrzewalng,
zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczen w
czedci istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego
6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do pokry¢

Przy wykonywaniu pokrycia z pap asfaltowych zgrzewalnych na pierwszg warstwe nalezy
stosowac pape zgrzewalng podktadowg mocowang mechanicznie, a na warstwe wierzchnia,
pape wierzchniego krycia.

Do wykonania warstw podktadowych stosuje sie pape asfaltowg podkiadowg np. odmiany
2500 i 3000,

Do wykonywania wierzchnich warstw pokrycia stosuje sie pape asfaltowg wierzchniego
krycia np. odmiany 2500,

Obie warstwy powinny by¢ tego samego rodzaju.

Ostateczne rozwigzanie zalezy od wytycznych producenta pap termozgrzewalnych.

3. SPRZET

Stosuje sie prosty sprzet budowlany i urzadzenia budowlane (dmuchawy, palniki — zgodnie z
technologig producenta papy) do podgrzania fgczonych warstw.

4. TRANSPORT

Rolki pap przechowywaé w pomieszczeniach krytych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikéw. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.

Rolki pap przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie w pozycji
stojgcej, zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtoza
Podtoza pokry¢ papowych ogolne wymagania:

- powierzchnia podtoza powinna by¢ gtadka,

- dylatacje podtoza powinny pokrywa¢ sie z dylatacjami dachu i budynku,

- przed przystgpieniem do robdét pokrywczych nalezy przeprowadzi¢ szczegotowo kontrole
prawidtowosci wykonania podtoza. Rownos¢ podioza sprawdza sie tatg kontrolng. Przeswit
miedzy powierzchnig podfoza a tatg dlugosci 2 m nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm,
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5.2. Warunki wykonania pokry¢ z pap modyfikowanych
Do wykonywania pokry¢ papowych mozna przystgpi¢:

— po sprawdzeniu zgodnosSci wykonania podfoza z dokumentacjg techniczng oraz
wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza,

— po zakonczeniu robdét budowlanych wykonywanych na powierzchni potaci, np.
tynkowaniu kominow, wyprowadzeniu wywiewek kanalizacyjnych, osadzeniu listew lub
klockow do mocowania obrébek blacharskich, uchwytow rynnowych itp.,

— po oczyszczeniu podkiadu z zanieczyszczen, odpadow materiatow,

— po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng materiatéw pokrywczych i
sprzetu do wykonywania pokry¢ dachowych.

5.3. Wykonywanie pokrycia z papy termozgrzewalnej
Pokrycie z pap asfaltowych zgrzewalnych produkowanych w oparciu o asfalt oksydowany,
asfalt modyfikowany i modyfikowane elastomerem
— roboty pokrywcze papg powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie
nizszej niz 0°C - +5°C, nie nalezy ich prowadzi¢ w czasie wystepowania rosy, opadéw
deszczu lub $niegu, oblodzenia oraz wiatrow utrudniajgcych krycie
— dostarczony materiat nalezy skontrolowa¢ pod wzgledem jakosci oraz oznakowan na
opakowaniu. Materiat powinien by¢ zabezpieczony przed opadami.
— przy pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu
— przy wykonywaniu dachowych pokry¢ z pap termozgrzewalnych kierowac sie
wytycznymi producenta pap.
5.3.1. Papa podkitadowa i papa wierzchniego krycia zgrzewana
Podtoze pod pokrycie papowe musi by¢ odpowiedniej wytrzymato$ci i sztywnos$ci, powinno
by¢ rowne i oczyszczone z kurzu i zanieczyszczenh.
Arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, tak aby zaktady nie pokrywaty sie.
Po zamocowaniu papy nalezy doktadnie zgrza¢ zaktady w celu uzyskania jednolitej powtoki
wodochronnej. Zaktady zgrzewa sie palnikiem nadtapiajgc spodnig strone papy. Zaktady
nalezy wykona¢ ze szczegOlng starannoscig i sprawdzaé prawidtowos¢ wykonania
zgrzewow. Miejsce Zle zgrzane nalezy ponownie skleic.
Arkusze nalezy tgczy¢ na zaktady : podtuzny o szer. 8 cm, porzeczny o szer. 12-15cm.
Zaktady powinny byé wykonane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i kierunkiem najczesciej
wystepujgcych w okolicy wiatrow.
Arkusze papy powinny by¢ przesunigete wzgledem siebie, tak aby zaktady nie pokrywaty sie.
Miejsca zaktadow nalezy podgrzaé palnikiem w celu wtopienia posypki na catej szerokosci
zaktadu.
Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach narozniki uktadanych pasow papy lezgcych na
spodzie zaktadu nalezy przycigé pod kgtem 45°. Arkusze papy skleja ze sobg za pomocg
palnikbw gazowych, nadtapiajgc spodnig strone papy. Przy zgrzewaniu arkuszy papy
temperature i docisk trzeba dozowac tak, aby uzyskaé ,wyptyw” masy asfaltowej o
szerokosci 0,5 — 1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu.
Zaktady nalezy wykonaé¢ ze szczegolng starannosciag i sprawdza¢ prawidtowosé wykonania
zgrzewoOw. Miejsce Zle zgrzane nalezy ponownie skleic.
Wyptywy masy asfaltowej posypac¢ posypka w kolorze pokrycia.

5.3.2. Obrébki dachowe
— obrébki dachowe wykona¢ w ukfadzie dwuwarstwowym stosujgc na jedng z warstw
pape polimerowo-asfaltowg na osnowie z widkniny poliestrowe;j,
— styki podtoza z elementami wystajgcymi powyzej potaci dachu powinny by¢ ztagodzone
przez zastosowanie elementow w ksztafcie klina

5.4. Roboty koncowe

Sprzet i resztki materiatu nalezy usung¢ z powierzchni dachu. Caty dach doktadnie sprzatngé
i przejrze¢. Ewentualne usterki usung¢, plamy lepiku lub masy posypac¢ granulatem
bitumicznym.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢, czy materialy dostarczone na budowe
odpowiadajg ustalonym normom i wymaganiom technicznym.
Kontrolg jakosci wykonywanych robét nalezy objac:

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania podtoza,

— przygotowanie podtoza,

— mocowanie mechaniczne warstwy papy podktadowej (liczba kotkow mocujgcych

zgodna z wytycznymi producenta),
— wykonanie obrdébek blacharskich i utozenie warstwy wierzchniej,

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét wykonuje sie w m?

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét pokrywczych

Polega na sprawdzeniu czy pokrycie zostato wykonane zgodnie z warunkami technicznymi.
Sprawdza sie to przez ogledziny i pomiar. Mierzymy sposéb mocowania papy. Przyklejenie
papy sprawdza sie poprzez naciecie i oderwanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz
5cm w miejscach budzgcych watpliwosci.

Oderwanie powinno uszkodzi¢ pape, a nie spowodowac jej oderwania od podioza.

Sprawdza sie rowniez rownos¢ powierzchni pokrycia za pomoca listwy kontrolnej diugosci
3m. Przeswit miedzy powierzchnig papy a listwg nie powinien by¢ wiekszy niz 5 mm w
kierunku spadku potaci, a 10 mm w kierunku prostopadtym, czyli réwnolegtym do okapu.

8.2. Ocena koncowa

Jezeli wszystkie ogledziny, sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢é wykonania z projektem
i wymaganiami normowymi wykonane roboty nalezy uznac za prawidtowe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m?.
Cena obejmuje wykonanie dwuwarstwowego pokrycia dachu papg termozgrzewalna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i
badania przy odbiorze

2. PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego

3. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiékien szklanych

4, PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej

5. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Xll.  OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich, zwigzanych z
budowg budynku mechatroniki wraz z fgcznikiem i przebudowg pomieszczen w czesci
istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.

MATERIAL

Do wykonania nalezy stosowac blache stalowg ocynkowang gr. 0,5-0,6mm.

3.

SPRZET

Zastosowanie na prosty sprzet budowlany oraz gietarki do blach.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami,
zatamaniami.

5.

WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Rynny i rury spustowe
Wykonywanie obrébek blacharskich

obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do pokrycia z papy — do wielkosci
pochylenia potaci dachowych,

obrobki blacharskie powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej ocynkowanej o
gruboéci 0,5-0,6 mm,

w pokryciach dachowych z papy przy pochyleniu mniejszym niz 10% obrébki nalezy
uktadaé na wierzchu podktadu.

Montaz rynien z blach stalowej ocynkowanej

rynajzy metalowe powlekane. Montuje sie je do konstrukcji dachu w odstepach 60 cm,
rynne nalezy montowac¢ z zachowaniem 2,5 cm odlegtosci od bocznej krawedzi dachu.
ze wzgledu na termiczng prace rynny, ztgczke nalezy montowaé min. 10 cm od
rynajzy,

potgczenie rynien musi by¢ trwate i szczelne,

do potgczenia rynien z rurg spustowg stosuje sie sztucer uniwersalny.

korekcyjnej; do montazu ztgczni nie uzywa sie kleju.

Montaz rur spustowych z blachy stalowej ocynkowane;j

montaz kolan do sztucera zawsze wykonuje sie na zasadzie dociskowej,

rure spustowg montuje sie przy uzyciu uniwersalnych obejm metalowych
kompensujgcych rozszerzalnosg,

zakonczenie rury spustowej z rurg kanalizacyjng tgczy sie za pomocg kotnierza
kanalizacyjnego.

5.2. Obrébki blacharskie
Zabezpieczenie elewacyjne (ha gzymsach, pasach elewacyjnych, itp.)

wykonuje sie z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,5+0,6 mm lub z blachy
stalowej powlekanej grubosci 0,6+0,7mm,

podtoze pod zabezpieczenia powinno by¢é ulozone na uprzednio przygotowanych
podtozach z odpowiednim spadkiem,

zabezpieczenia powinny by¢ zakonczone zebem okapowym - kapinosem, ktéry
powinien by¢ zakryty z bokéw blachg odgietg ku dotowi i oblutowany lub wykonczony
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systemowg ostonka.
Obrobki blacharskie nalezy dostosowaé do grubosci ocieplanych $cian; obrobki te powinny
wystawaé poza lico $ciany co najmniej 40 mm i by¢ wykonane w taki sposéb, aby
zabezpieczaty elewacje przed zalewaniem wodg deszczows.
Fartuchy podokienne z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej
Mocuje sie do oscieznic wkretami w odlegtosciach od 5 do 7cm.

5.3. Poziomy system ochronny

Na dachu, w linii kalenicy, nalezy zamontowac linke stalowg, rozciggnieta pomiedzy
stupkami, ktéra bedzie petni¢c role asekuracyjng (z mozliwoscig przypiecia sie) dla
pracownikow odsniezajgcych dach lub prowadzgcych konserwacje urzadzen wentylacyjnych.
Nalezy zastosowal systemowg konstrukcje dostepng na rynku. Stupki mocowaé do
konstrukcji zelbetowej stropodachu, w rozstawie wg zalecen producenta systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbior robét blacharskich

Badania techniczne

Nalezy przeprowadzaé w czasie odbioru czgstkowego i koncowego robét. Badania wykonuje
sie podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan
nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:

— zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacjg techniczng,

— materiaty — zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentac;ji technicznej,

— wyglad zewnetrzny pokrycia — ocenia sie przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie
niewystepowania takich wad jak dziury i pekniecia oraz przez wykonanie pomiarow
odchylen,

— rynny — prawidlowos¢ wykonania uchwytow, denek, i wpustow rynnowych oraz
potgczen poszczegdlnych odcinkdw rynien,

— rury spustowe — potgczen w szwach poziomych, mocowan rur w uchwytach, odchylen,
brak dziur i peknie¢,

— zabezpieczenia dachéw — komindw, murdéw ogniowych, oraz innych elementéw dachu,
jak: wywietrzniki, wiazy, kotpaki rur wentylacyjnych i nasady kominowe,

— szczelnos¢ pokrycia — w wybranych miejscach szczegdlnie narazonych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, podczas intensywnego polewania woda,
obserwujgc czy nie tworzg sie zacieki.

6.2. Ocena koncowa

Jezeli wszystkie ogledziny, sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z projektem
I wymaganiami normowymi wykonane roboty nalezy uznac za prawidtowe.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t wykonuje sie w m i m?.

8. ODBIOR ROBOT

Obidr robét polega na ocenie wbudowanego materiatu (bez uskoczen warstwy ocynkowanej)
prawidtowosci pofgczen elementéow obrébek blacharskich, prawidtowosci (wysokosci)
wytozenia na Scianki kolankowe i kominy na dachu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m i m?
Cena obejmuje montaz obrdobek blacharskich, podokiennikéw, rynien i rur spustowych oraz
montaz systemu ochronnego.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

2. | PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia PVC-U. Definicje,
wymagania i badania.

3. | PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych

4. | PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych

Xlll.  ROBOTY PODLOGOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét posadzkarskich, zwigzanych z budowg budynku mechatroniki
wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczen w czesci istniejgcego budynku produkcyjno-
laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robdt posadzkarskich z greséw, wyktadzin powlokowych pcw i
dywanowych oraz posadzki z zywice epoksydowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Do wykonanla posadzek nalezy zastosowac nalezy:

gres mrozoodporny, odporny na Scieranie, antyposlizgowy,

— wyktadzine pcw, o podwyzszonej wytrzymatosci, odporng na Scieranie,

— wykfadzine dywanowg igtowana na podktadzie,

— masy zywicy epoksydowej

— masy samopoziomujgce,

— Kkleje, zgodnie z zaleceniem producenta wyktadzin rolkowych z pcw i dywanowej
iglowanej,

— listwy przyscienne,

— katowniki aluminiowe przyScienne wykonczeniowe przy montazy cokotow z
wyktadziny dywanowej,

3. SPRZET

Zastosowanie ma prosty sprzet budowlany.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami,
zatamaniami. Przechowywane w suchych pomieszczeniach ogrzewanych.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie warstw podkiadowych

Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodnosci i trwatosci
podtogi. Powinien by¢ dostatecznie sztywny, mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng
oraz réwng i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie
goérnej powierzchni posadzki na wysokosci ustalonej w projekcie.

Podktady wylewane z betonéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu
portlandzkiego i drobnego zwiru lub piasku o proporcji sktadnikow 1:3 lub 1:4. Mieszanke
uktada sie bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi lub
drewnianymi wyznaczajgcymi grubosé podkifadu. W okresie pierwszych kilku dni podktad
nalezy zwilzac wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia. Wzdtuz scian w
pomieszczeniach dlugich i duzych nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne. Podktad wylewany
po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia wykonanie posadzki.

5.2. Wykonywanie warstw wyrownujacych i izolacyjnych

Podkiady wylewane z mas samopoziomujgcych wykonuje sie zgodnie z wytycznymi
wytworcy mieszanki. Mieszanke uktada sie bezposrednio na podtozu na pozgdang grubo$c¢.
Termin rozpoczecia wykonywania posadzki nalezy okreslié na podstawie zalecen producenta
masy samopoziomujgce;.

Pod podtogi wykonczone wyktadzing PVC nalezy wykonaé¢ warstwe wyréwnujgcg stosujgc
np. samopoziomujgcg mase szpachlowg firmy Atlas, Terplan N lub R, lub inng dostepng na
rynku.

5.3. Wykonywanie posadzek

Posadzki z materialow ceramicznych

Posadzki z gresow i terrakoty charakteryzujg sie niskg nasigkliwoscia, wysokg trwatoscig i
wytrzymatoscig. Zastosowano je w pomieszczeniach sanitarnych. Plytki mocuje sie klejem
Po naniesieniu kleju na poditoze rozprowadza sie go szpachlg lub pacg zebatg o wysokosci
zeboéw od 5 do 8mm. Posadzki nalezy wykonczy¢ cokotem z tego samego materiatu lub z
glazury. Posadzki z gresu muszg by¢ przeciwposlizgowe o wysokim stopniu $cieralnosci (1V)

Posadzki z wyktadzin PVC i dywanowych iglowanych

Do wykonania posadzek w pomieszczeniach szatni i komunikacji ogdlnej nalezy stosowaé
wyktadziny o grubosci, co najmniej 2mm. Do wyklejania wyktadzin nalezy stosowac kleje
zalecane przez producenta danych wyktadzin oraz zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami
technologicznymi, wigcznie z wykonaniem prac przygotowujgcych podtoze. Pod posadzki z
wyktadzin nalezy stosowac podkiady z masy samopoziomujgcej o grubosci do 5mm. Podtoze
nalezy oczyscic i odkurzy¢.

W pomieszczeniu, w ktérych wykonywane sg posadzki z PVC nie powinna by¢ nizsza niz
15°C i powinna byé zapewniona, co najmniej przez kilka dni przed rozpoczeciem prac.

Do spawania arkuszy PVC nalezy stosowa¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PVC w
kolorze dostosowanym do koloru wykfadziny. Srednica sznura spawalniczego powinna
wynosi¢ 4+5mm.

Spoiny miedzy arkuszami wyktadziny powinny przebiega¢ prostopadle do scian z oknami.
Spoiny nie powinny wystepowaé w miejscach szczegdlnie intensywnego ruchu oraz w
miejscach narazonych na zawilgocenie. Sztukowanie arkuszy po dlugosci jest
niedopuszczalne.

Wyktadziny i listwy przyscienne na catej powierzchni powinny by¢ przyklejone do podtoza.
Posadzki nalezy wykonczy¢ cokotem z listew podtogowych w kolorze dostosowanym do
wyktadziny. Cokoty dla wyktadziny dywanowej wykonywac z paska wyktadziny klejonego do
Sciany i wykonczonego listwg aluminiowa w kolorze naturalnym szarym

Posadzki z zywic epoksydowych

Do wykonania posadzek w pomieszczeniach garazy nalezy stosowacC posadzki z zywic
epoksydowych, z materiatu przeciwposlizgowego, ktéry nie bedzie odbijat Swiatta i odporny
bedzie na oleje, smary i uzywane srodki chemiczne, odporny na zarysowania i uszkodzenia
mechaniczne, niepylgcej nierozprzestrzeniajgcy ognia.
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Podstawowym elementem wykonania posadzki spetniajgcej wszystkie wymogi
technologiczne i jakosciowe jest prawidtowe przygotowanie podioza betonowego. Podtoze
winno by¢ wykonane zgodnie z projektem posadzki, zawartym w projekcie konstrukcyjnym.
Ze wzgledu na specyfike betonu oraz wynikajace z tego efekty skurczowo-termiczne
i technologiczne w betonowej plycie podtogowej nalezy wykonaé pionowe szczeliny
dylatacyjne wypetnione masg dylatacyjng.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna, bez rys, spekan, ubytkéw, czysta i sucha. Po
zagruntowaniu powierzchni betonu nalezy wykonaé powtoke, ktéra powinna mieé¢ grubosé
2,5 — 3mm. Posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg techniczng, opracowang przez
producenta. Posadzka musi posiada¢ Aprobate Techniczng ITB.

Uwaga
W miejscu tgczenia posadzek wykonanych z réznych materiatow nalezy zastosowac wktadki
z listew progowych z nierdzewnych ksztattownikow metalowych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiér robét podiogowych
Prawidtowo$¢ wykonania robét oraz ich zgodnosé z projektem sprawdza sie podczas
ostatecznego odbioru budynku lub jego czeséci. Podstawg odbioru sg dokumenty:

1/ projekt wykonawczy zawierajgcy dane niezbedne do wykonania robdt; na rysunkach
powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie prac, a udokumentowane w
dzienniku budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzér techniczny,

2/ dziennik budowy,

3/ certyfikaty i Swiadectwa zgodnosci materiatéw,

4/ Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne przy
odbiorze poszczegodlnych rodzajow podtdg,

W dzienniku budowy dokonuje sie zapisdw dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbiorow
poszczegodlnych robot zanikajgcych, jak np. wykonania podtoza, warstw z masy
samopoziomujgce;j.

Badania wykonanych podtég skiadajg sie z badan posrednich, ktére obejmujg badania
materiatdw, podktadéw, warstw izolacyjnych, oraz badan bezposrednich obejmujgcych
sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki.

6.2. Odbioér poszczegélnych etapow

— odbiér podtoza powinien obejmowac: sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie
wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci, sprawdzenie spadkow i
rozmieszczenia wpustow podtogowych.

— odbior podtoza powinien by¢ przeprowadzony na nastepujgcych etapach robét: po
wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, podczas uktadania podktadu,
po catkowitym stwardnieniu podktadu.

W ramach odbioru nalezy sprawdzic:
1/ zgodno$¢ materiatow
2/ prawidtowe utozenie warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym
3/ réwnos¢ podkiadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach faty
kontrolnej, dwumetrowej. Odchylenia stanowigce prze$wity migedzy tatg i podktadem
nalezy mierzy¢ z dokfadnoscig do 1Tmm.

6.3. Odbior koncowy

— w ramach odbioru koncowego nalezy sprawdziC: jakos¢ uzytych materiatow, warunki
wykonania robot (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy, prawidtowos¢ wykonania poszczegdinych warstw na podstawie
protokotéw odbioréw miedzyfazowych,

— ocene wykonania prawidtowosci robot wykonuje sie, gdy posadzka osiggnie petne
wihasciwosci techniczne,

— odbiér posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:

1/ wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualne;j

2/ robwnosci za pomocg taty kontrolnej
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3/ odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocag faty kontrolnej i
poziomicy

4/ prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych,

5/ prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych, dylatacji itp.,

6/ wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotéw, listew podtogowych.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t wykonuje sie w m?i m.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdt obejmuje odbiory czesciowe wykonania i przygotowania podtoza oraz
wykonania w warstwy wierzchniej posadzki.
Odbidr poditoza powinien obejmowac sprawdzenie materiatéw , sprawdzenie wytrzymatosSci ,
réwnosci , czystosci i stanu wilgotnosci podtoza.
W ramach odbioru korncowego nalezy sprawdzic:
— jako$¢ uzytych materiatéw,
— warunki wykonania robot (wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséow w
dzienniku budowy,
— prawidtowosci wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi.
Odbidr posadzki powinien obejmowaé sprawdzenie:
— wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
— rownosci za pomoca faty kontrolnej,
— potgczen posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
— prawidtowo$ci (przez ogledziny)osadzenia w posadzce kratek Sciekowych i listew
podfogowych,
— wykohczenia posadzki zamocowania cokotow, listew przypodtogowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m?i m.

Cena obejmuje wykonanie podtoza z masy samopoziomujgcej, utozenie wyktadziny PCW,
wyktadziny dywanowej igtowanej, gresu oraz wykonanie odpowiednich cokotéw. Obejmuje
takze wylanie masy z zywic epoksydowych i wykonanie cokotu z wyobleniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

2. PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

XIV. LEKKIE SCIANY Z PLYT W-G | G-K

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem lekkich obudoéw z ptyt widkowo -
gipsowych i gipsowo-kartonowych w systemie szkieletowym, zwigzanych z budowg budynku
mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczen w czesci istniejgcego budynku
produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
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Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie lekkich scian dziatowych w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

W projekcie zastosowano, przy realizacji $cian dziatowych, ekrandéw i obudow:
—  piyty widkninowo-gipsowe,
— ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 12,5mm.
Poza tym zastosowano:
— cienkoscienne ksztattowniki stalowe zimnogiete,
— masy szpachlowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,
— wkrety, kotki rozprezne odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm
przedmiotowych,
— tasmy uszczelniajgce i spoinowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich norm
przedmiotowych,
— piyty wetny mineralnej.
Piyty powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-79405:1997,

3. SPRZET
Zastosowanie ma prosty sprzet budowlany.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami,
zatamaniami. Przechowywane w suchych pomieszczeniach ogrzewanych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wewnatrz budynku roboty zwigzane z montazem ekranéw mozna wykonywac¢ po:

- zakonczeniu robaot tynkarskich,

- zakonczeniu robot posadzkowych, bez ostatecznego wykonczenia,

- catkowitym zakonczeniu roboét instalacyjnych, chyba Ze instalacje sanitarne i elektryczne
prowadzone bedg w Sciankach, ale przed zatozeniem armatury sanitarne;.
Montaz $cianek powinien odbywaé sie w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C,
elementy montowane takze powinny mie¢ temperature nie nizszg niz +5°C.
Lekkie obudowy w systemie szkieletowym powinny byé wykonane na podstawie projektu
technicznego opracowanego dla okreslonego obiektu, zgodnie z obowigzujgcymi normami i
przepisami, z uwzglednieniem wymagan okreslonych w odpowiednich Aprobatach
Technicznych.

5.1. Wymagania techniczno-uzytkowe
Lekkie obudowy powinny spetniaC wymagania techniczno-uzytkowych dotyczace odpornosci
na uderzenia, nosnosci i sztywnosci, higieny i zdrowotnosci.

5.2. Montaz konstrukcji nosnej

Montaz ekrandéw powinien odbywac sie wedtug wytycznych producenta systemu Scianek
dziatowych na bazie ptyt wtdkninowo-gipsowych i gipsowo-kartonowych.

Wykonanie ekranéw nalezy rozpoczg¢ od ich wytyczenia, na podstawie rysunkéw roboczych
zweryfikowanych wg wymiaréw rzeczywistych.

Do konstrukcji nosnej budynku przytwierdza sie ksztattowniki obwodowe, ktdre uktada sie na
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tasmach uszczelniajgcych. Kotki rozporowe profilach obwodowych montuje sie w rozstawie
nie wiekszym niz 100cm. Typy kotka nalezy dopasowaé do odpowiedniego podtoza (np.
beton, mur z cegty itp.).

Nastepnie w profile obwodowe wsuwa sie stupki, ustawiajgc je w pionie, w okreslonym
rozstawie. Najczesciej stosowany rozstaw elementéw nosnych wynosi 400mm.

5.3. Obrébka plyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-witékninowych
Zaleznie od wymagan stosuje sie:
— przycinanie do odpowiedniego wymiaru za pomocg pity tarczowej, rozptatnicy, noza do
piyt,
— ciecie waskich pasm nozem pasmowym,
— przycinanie krawedzi, ktére majg pozosta¢ widoczne, wygtadzanie papierem Sciernym,
fazowanie strugiem,
— wycinanie otworow na puszki rozgatezne i gniazda wtykowe.
W przypadku uszkodzenia ptyt, po ich wbudowaniu, wyrownuje sie uszkodzong powierzchnie
za pomocg szpachlowania. Przedziurawienia szpachluje sie lub przy wiekszych ubytkach
zakrywa dopasowanymi i zaszpachlowanymi kawatkami piyt.
Usterki powstate podczas montazu ptyt nalezy natychmiast usuwac.

5.4. Montaz oktadzin gipsowo-kartonowych

Do stalowych konstrukcji ptyty nalezy mocowac podtuznie, zachowujgc odstep od podtoza
szer. okoto 1cm, za pomocg najczesciej stosowanych wkretow samogwintujgcych. Rozstaw
wkretéw powinien byé nie wiekszy niz 250mm. Gtéwki wkretéw powinny byé zagtebione w
licowe powierzchnie ptyt ok. 2mm, nalezy je zaszpachlowa¢ gipsowg masg szpachlows.
Spoiny miedzy ptytami nalezy wypetni¢ masg szpachlowg lub kitem elastycznym. Miejsce
styku mozna dodatkowo wzmocni¢ przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej tasmy
zbrojgce;j.

Po montazu okfadzin z jednej strony Sciany w jej wnetrzu ukfada sie ptyty wetny mineralnej,
ktore nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub zeslizgiwaniem. Nastepnie pokrywa sie
ptytami drugg strone $ciany, pamietajgc, aby styki pionowe byly przesuniete wzgledem
uprzednio zmontowanej strony o szerokosc ptyty.

Naroza powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami odpowiednimi profilami.

5.5. Wykonczenie powierzchni ptyt

Plyty majg gtadkie i rowne powierzchnie, bezposrednio nadajg sie jako podktad do dalszych
robét wykonczeniowych, takich jak: malowanie, utozenie glazury.

Przed przystgpieniem do robét wykonczeniowych z powierzchni ptyt nalezy usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia, a miejsca szpachlowania przeszlifowacé.

5.5.1. Malowanie

Przed malowaniem, ptyty nalezy zagruntowaé. Jako grunt pod malowanie stosuje sie
materiaty wodoodporne lub materiaty do gruntowania na bazie rozpuszczalnikéw. Nie nalezy
stosowa¢ farb wodoodpornych. Zagruntowane powierzchnie muszg by¢ suche przed
rozpoczeciem prac wykonczeniowych.

Do malowania mozna uzywaé wszystkich dostepnych farb (np. dyspersyjnych). Nie nalezy
stosowac farb wykonanych na bazie mineralne;.

5.6. Sktadowanie i przechowywanie ptyt

Ptyty powinny by¢ nalezycie transportowane i sktadowane. Nalezy uwazac, aby krawedzie i
narozniki nie ulegty uszkodzeniu.

Ptyty powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach suchych i nienarazonych na wptywy
wilgoci. Na budowie ptyty nalezy przechowywac¢ w pozycji poziomej w stosach, na listwach
rozstawionych co 60cm.

Ksztattowniki stalowe dostarczane na budowe powinny by¢ spiete w pakiety.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ dokonana zgodnie z
wymaganiami normy PN-72/B-10122:1972.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét wykonuje sie w m®, m?i m.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawe odbioru robét stanowi:

— Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi
Zmianami, naniesionymi na rysunki wykonawcze w trakcie wykonywania robot.

— Dziennik budowy, zawierajgcy zapisy dotyczace miedzyoperacyjnych odbioréw
poszczegoblnych robot zanikajgcych,

— Zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie
porownania wynikdw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z
dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z
wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Odbidr scianek dziatowych powinien obejmowac:

— Wyglad zewnetrzny na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

— Réwnosci za pomoca taty kontrolnej,

— Pofgczeh ptyt na powierzchni wszystkich $cianek - potgczenia majg byé niewidoczne,

bez zarysowan i spekan..

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m?.
Cena obejmuje wykonanie $cianek i obudow:
— rusztu z profili stalowych zimnogietych,
— wykonanie izolacji akustycznej z weiny mineralnej, zabezpieczonej przed
osuwaniem,
— oblozenie scianek ptytami wtdkninowo-gipsowych i ptytami gipsowo-kartonowymi.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

2. |PN-72/B-10122:1972 | Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

3. | PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

4. | PN-B-10122:1972 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

5. | PN-82/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki

6. | PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

Literatura uzupetniajgca
— instrukcja ITB nr 222 ,Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich scian dziatowych w
budownictwie ogélnym” Warszawa 1975,
— instrukcja ITB nr 336 ,Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich nieprzezroczystych
przegrod pionowych” Warszawa 1995.

XV. MONTAZ LEKKICH SCIANEK DZIALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajgcych na montazu lekkich sScianek dziatowych w
pomieszczeniach sanitarnych (przez analogie do montazu stolarki budowlanej).

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét polegajgcych
na wykonaniu prac montazowych w zakresie wbudowania lekkich scianek dziatowych z ptyt
laminowanych, zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z fgcznikiem i przebudowag
pomieszczeh w czesci istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul.
Pufaskiego 6/10.
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1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie lekkich $cianek dziatowych w pomieszczeniach sanitarnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wszystkie elementy powinny odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym
w normach lub swiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Do wykonywania lekkiej obudowy nalezy stosowaé powszechnie produkowane materiaty
odpowiadajgce wymaganiom norm.

Do taczenia poszczegdlnych elementéw i segmentéow budowlanych oraz wyrobéw $lusarki
metalowej nalezy stosowac nity, wkrety, sruby i nakretki, ktére odpowiadajg wymaganiom
normy.

3. SPRZET

Zastosowanie ma proste narzedzia budowlane i proste narzedzia budowlane.

4. TRANSPORT

Do przewozu $cianek i drzwi moze byé stosowany transport samochodowy. Srodki
transportu powinny zabezpieczy¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajgcych gwozdzi i innych
ostrych elementédw mogacych uszkodzi¢ elementy scianek i konstrukcji wsporczej.

Partia wyrobdw przewidziana do transportu powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane dokumentacjg techniczng i zamowieniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Scianki montuje sie w wykonczonych pomieszczeniach.
Montaz polega na wytyczeniu linii ustawienia $cianki, okreslenia miejsc montazu do podtoza i
scian.
Ogodlne zasady wbudowywania elementéw:
— elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
wbudowania, akceptowang przez kierownika budowy,
— zakotwienia elementéw w Scianach i posadzce nalezy dokonaé¢ w taki sposéb, aby
zapewniona byfa ich stabilno$¢.

6. KONTROLA JAKOSCI

Przy odbiorze elementéw przed ich wbudowaniem powinny by¢é sprawdzone wymiary i
ksztatty elementéw i ich czesci sktadowych, prawidlowos¢ wykonania potgczen oraz
sprawnosc¢ dziatania czesci ruchomych, dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach,
katach i ptaszczyznach.

Piyty laminowana powinny by¢ starannie polakierowana, powinna by¢ wykonana w wersji
trudno zapalnej, 0 matej intensywnosci dymienia.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru dla konstrukgji lekkich $cianek dziatowych jest 1 m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze elementéw wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
— prawidtiowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
— prawidiowos¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych,
— zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem,
— stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci.
— rozmieszczenie miejsc zamocowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest m, m?.

10. ZALECENIA

Przy montazu lekkich $cianek dziatowych nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage na montaz do
podtoza — dla zachowania stabilnosci konstrukcji, oraz przy montazu do Scian — nalezy
staranie dobra¢ miejsca montazu tak aby nie uszkodzi¢ instalacji podtynkowych.

XVI.  MONTAZ SLUSARKI | STOLARKI DRZWIOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét montazu-wbudowania stolarki drzwiowej, zwigzanych z budowag
budynku mechatroniki wraz z fgcznikiem i przebudowg pomieszczen w czesci istniejgcego
budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wbudowanie stolarki i Slusarki okiennej i drzwiowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wyroby stolarki budowlanej

W projekcie zastosowano 3 rodzaje drzwi: aluminiowe z profili cieptych (zewnetrzne) i
zimnych (wewnetrzne) oraz drzwi ptytowe.

Do produkcji stolarki budowlanej powinna byC stosowana tarcica iglasta oraz iglaste
potfabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w
granicach 10-16%.

Materiaty drewnopochodne stosowane do produkc;ji stolarki budowlanej powinny odpowiadac
pod wzgledem jakosci normom panstwowym oraz spetniaC wymagania norm
przedmiotowych dla wyrobow stolarki budowlane;j.
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Zastosowanie materiatéw drewnopochodnych w stolarce budowlane;j:
—  piyty pilsniowe twarde — oktadziny skrzydet wewnetrznych drzwi ptytowych
— sklejka iglasta i lisciasta — oktadziny skrzydet wewnetrznych drzwi ptytowych
— plyty widrowe — element wypetniajgcy skrzydta wewnetrznych drzwi ptytowych o
podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej

— okleiny z drzew lisciastych — wykonczenie powierzchni skrzydet i oscieznic
wewnetrznych drzwi ptytowych
— folie z tworzyw sztucznych — wykonczenie powierzchni skrzydet i o$cieznic

wewnetrznych drzwi ptytowych
Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w niezbedne okucia.
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowym, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej.
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

3. SPRZET

Zastosowanie ma prosty sprzet budowlany i proste narzedzia budowlane.

4. TRANSPORT

Do przewozu drzwi moze by¢ stosowany transport kolejowy lub samochodowy. Srodki
transportu powinny zabezpieczy¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajgcych gwozdzi i innych
ostrych elementéw mogacych uszkodzi¢ stolarke.
Partia wyrobow przewidziana do transportu powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg przedmiotowg wyrobu oraz dokumentacjg techniczng i zaméwieniem.
Okucia nie zamontowane do wyrobdw, jak: klameczki, klucze do zakretek, przechowuje si¢ i
transportuje w odrebnych opakowaniach.
Wyroby ostatecznie wykonczone nalezy zabezpieczy¢ do transportu w nastepujgcy sposéb:

- skrzydta drzwiowe — przez nafozenie i przybicie na wszystkich naroznikach kopert,

wykonanych z listew drewnianych i twardej ptyty pilSniowej,

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wbudowywanie stolarki drzwiowej

— odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm,
a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy — nie wieksze niz 30 cm,

— oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowacC za pomocg kotew lub
hakéw osadzonych w murze, albo przybija¢ do klockéw drewnianych osadzonych
uprzednio w otworze. Elementy drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
biologiczna,

— w $cianach dziatowych zamocowaniem o$cieznic sg listwy drewniane, przybite wzdtuz
zewnetrznych krawedzi stojakoéw i nadproza do ich obmurowanej powierzchni, przekroj
listew powinien bycC trapezowy lub trojkatny,

— stojaki oscieznicy powinny by¢ zamocowane w Scianie za pomocg kotew lub kotkdw.

5.2. Wykonczenie osciezy

Osadzone w $cianach drzwi powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a o$cieznica
elastycznym materiatem uszczelniajgcym, ktéry musi by¢ odporny na drgania i wstrzgsy
wynikajgce z uzytkowania wbudowanych elementéw. Po zakonczeniu prac montazowych
drzwi nalezy wykonczy¢ listwami maskujgcymi potgczenie oscieznicy ze Sciana.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbior i ocena drzwi
Przy odbiorze elementéw przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujace
cechy:

- wymiary i ksztatty elementdw i ich czesci sktadowych
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- prawidtowos¢ wykonania potgczen oraz sprawnos¢ dziatania czesci ruchomych
- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach
- zgodnos¢ z dokumentacja techniczng, takze pod wzgledem termicznym.

Przy odbiorze elementéw wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej
- doktadnos¢ uszczelnienia o$cieznic
- prawidtowos¢ dziatania zawiaséw i zamkow
- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem
- stan i wyglad oSciezy pod wzgledem rownosci, pionowosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania.

6.2. Odbior stolarki oszklonej

Przy odbiorze drzwi i innych elementdw oszklonych nalezy sprawdzi¢ zgodnosé
dostarczonych wyroboéw z dokumentacjg techniczng, ewentualnymi zapisami w dzienniku
budowy oraz zamowieniem. Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ ilos¢, wymiary i gatunek
wyrobow oraz ich stan techniczny. Szyby podwdjne i zespolone nie powinny wykazywaé
roszenia po stronie wewnetrzne;j.

Szkto nie powinno znieksztatca¢ obrazu i mie¢ na powierzchni wad jak: nitki, rysy, pecherzyki
oraz zabarwienie niebieskie.

Szyby powinny przylega¢ szczelnie do wrebow, listew mocujgcych i nie wykazywac drgan
przy ruchach powietrza.

Drzwi i $cianki aluminiowe powinny by¢ przeszklone szktem bezpiecznym.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t wykonuje sie w m?i m.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr stolarki i Slusarki powinien obejmowac sprawdzenie:
— wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
— réwnosci wykonania montazu, sprawdzenie za pomocg taty kontrolnej,
— potgczen elementéw ze Sciang na podstawie ogledzin,
— zamocowania podokiennikéw zewnetrznych i parapetéw wewnetrznych,
— wykonczenia potgczen pomiedzy elementami masami sylikonowymi trwale
plastycznymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest m2 wbudowanej stolarki i slusarki oraz parapetéw z konglomeratu,
mb dla listew opaskowych maskujgcych potgczenia oscieza drzwi ze Sciana.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-88/B-10085/Az3:2001 | Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

2. | PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia

3. | PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

4. | PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,
grubosci i prostokatnosci.

5. | PN-89/B-91003 Drzwi. Zasady ustalania  wymiaréw  skoordynowanych
modularnie.

6. | PN-90/B-92210 Elementy i segmenty Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z
drzwiami — szklone, klasy O i OT. Ogdélne wymagania i badania.
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XVIl.  OSADZANIE OKIEN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét ogélnobudowlanych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad
prowadzenia robét umozliwiajgcymi wykonanie robét montazowych w zakresie wbudowania
stolarki okiennej z profili aluminiowych oraz montaz parapetéw zewnetrznych z blachy
stalowej ocynkowanej, zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i
przebudowg pomieszczen w czesci istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w
Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rob6t montazowych w zakresie wbudowania stolarki okiennej z profili
aluminiowych oraz montaz parapetow zewnetrznych z blachy stalowej ocynkowane;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wyroby slusarki budowlanej

W projekcie zastosowano Slusarke okienng aluminiowg malowang proszkowo. Powitoka
zewnetrzna ma by¢ w kolorze niebieskim (RAL 5010), wewnetrzna w kolorze biatym.

Zaleca sie wbudowywac¢ Slusarke okienng kompletnie wykornczong, oszklong i wyposazong
w okucia.

Kazdy wyréb $lusarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, fgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowym, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej. Dla okiem zalecane okucia np. firmy Roto lub o réwnorzednym
standardzie. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi.

2.2. Drzwi i okna z profili aluminiowych
Powierzchnie ksztattownikéw z aluminium powinny by¢ gtadkie, rowne, o jednolitej barwie i
ubytkow.
Do szklenia drzwi nalezy stosowa¢ szkto bezpieczne (hartowane lub klejone).
Wspétczynnik przenikania ciepta U, powinien by¢ zgodny z opisem technicznym.
Wspétczynnik infiltracji powietrza powinien wynosié od 0,5 do 1,0 m*m x h x daPa
Odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

— wymiaréw zewnetrznych oscieznicy £3mm,

— luzu wrebowego oscieznicy £1mm,

— réznicy dtugosci przekatnych oscieznicy o wymiarach: do 1,0 m — 1 mm, powyzej 1,0

do 2,0 m — 2 mm, powyzej 2,0 m — 3mm.

Wielkos¢ szczeliny przylgowej nie powinna by¢ wieksza niz 1mm.

2/3
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3. SPRZET

Zastosowanie ma prosty sprzet budowlany oraz proste urzgdzenia budowlane

4. TRANSPORT

Do przewozu okien moze by¢ stosowany transport samochodowy. Srodki transportu powinny
zabezpieczyé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przestrzenie
tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajgcych gwozdzi i innych ostrych
elementéw mogacych uszkodzi¢ stolarke.

Partia wyrobow przewidziana do transportu powinna zawieraC wszystkie elementy
przewidziane normg przedmiotowg wyrobu oraz dokumentacjg techniczng i zaméwieniem.
Okucia nie zamontowane do wyrobéw, jak: klameczki, klucze do zakretek, przechowuje sie i
transportuje w odrebnych opakowaniach.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wbudowywanie stolarki drzwiowej

— odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm,
a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy — nie wieksze niz 30 cm,

— oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowacC za pomocg kotew lub
hakéw osadzonych w murze,

— stojaki ocieznicy powinny by¢é zamocowane w Scianie za pomoca kotew z ptaskownika
lub bednarki. Kazdy stojak powinien by¢é zamocowany w 3 punktach rozmieszczonych
jak zawiasy.

5.2. Wbudowywanie okien z tworzyw sztucznych

— okna powinny by¢ osadzane zgodnie z instrukcjg wbudowania okreslong przez
producenta,

— dopuszcza sie mocowanie okien w budynku za pomocg kotkéw rozporowych lub
sworzni,

— w przypadku okien ze skrzydtami otwieranymi oscieznice nalezy zakotwi¢ w miejscach,
gdzie wystepujg sity pochodzgce z obcigzenia skrzydtami zawias i fozysk

— po zakonczeniu montazu okien nalezy wykonaé parapety wewnetrzne i zewnetrzne z
materiatéw podanych w dokumentaciji.

5.3. Osadzenie podokiennikow

Projekt przewiduje montaz podokiennikow drewnianych z ptyt wiérowych laminowanych
mocowanych na wspornikach do konstrukcji sciany. Brzegi podokiennikow wykonczone
tasma lub listwami naroznymi z PCV lub aluminiowymi/stalowymi malowanymi proszkowo.
Potfgczenie podokiennika z oscieznicg wykonczy¢ sylikonem trwatoplastycznym.

6. KONTROLA JAKOSCI

5.1. Odbior i ocena okien
Przy odbiorze elementéw przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone nastepujgce
cechy:

— wymiary i ksztatty elementéw i ich czesci sktadowych,
prawidtowos¢ wykonania potgczen oraz sprawnosc dziatania czesci ruchomych,
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczna,

Przy odbiorze elementow wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
— prawidiowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej
— dokfadnos¢ uszczelnienia oScieznic,
— prawidiowos¢ dziatania elementow ruchomych i urzgdzen zamykajgcych
— zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem
— stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci
— rozmieszczenie miejsc zamocowania.
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5.2. Odbior stolarki oszklonej

Przy odbiorze elementéw oszklonych nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych wyrobéw z
dokumentacjg techniczng, ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy oraz zamdwieniem.
Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ ilos¢, wymiary i gatunek wyrobéw oraz ich stan
techniczny. Sprawdza sie oscieznice, ramy okienne i oszklenie.

Szyby podwdjne i zespolone nie powinny wykazywac roszenia po stronie wewnetrzne;.

Szkto nie powinno znieksztatca¢ obrazu i mie¢ na powierzchni wad jak: nitki, rysy, pecherzyki
oraz zabarwienie niebieskie.

Szyby powinny przylegac¢ szczelnie do wrebdw, listew mocujgcych i nie wykazywac drgan
przy ruchach powietrza.

Stolarka oszklona powinna by¢ zabezpieczona ochronnymi naroznikami i folig.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t wykonuje sie w m?i m.

8. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze okien i innych elementéw oszklonych nalezy sprawdzi¢ zgodnosc
dostarczonych wyroboéw z dokumentacjg techniczng, ewentualnymi zapisami w dzienniku
budowy oraz zamdéwieniem. Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ ilos¢, wymiary i gatunek
wyrobow oraz ich stan techniczny. Szyby podwdjne i zespolone nie powinny wykazywaé
roszenia po stronie wewnetrznej.

Szkto nie powinno znieksztatca¢ obrazu i mie¢ na powierzchni wad jak: nitki, rysy, pecherzyki
oraz zabarwienie niebieskie.

Szyby powinny przylegac¢ szczelnie do wrebdw, listew mocujgcych i nie wykazywac drgan
przy ruchach powietrza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w szt. cena montazu stolarki okiennej obejmuje:
— roboty pomiarowe,
— dostarczenie elementéw na miejsce wbudowania,
— rozpakowanie, przeglad i posegregowanie elementow,
— montaz elementow konstrukcji,
— zamontowanie i regulacje,
— uprzatniecie stanowiska pracy po robotach montazowych.

Cena jednostkowa wykonania 1 szt. podokiennikéw obejmuje:
— dostarczenie materiatow,
— dociecie elementéw i wykonczenie krawedzi,
— montaz elementéw na wspornikach do $ciany,
— uszczelnienie potgczenia podokiennika z oscieznica,
— oczyszczenie stanowiska pracy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-88/B-10085/Az3:2001 | Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

2. | PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia

3. | PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

4. | PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,
grubosci i prostokatnosci.

5. |PN-79/7150-01, Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-05000:1996
6. | PN-89/B-91003 Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie.
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XVIII.  TYNKOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét tynkarskich, zwigzanych z budowa budynku mechatroniki wraz z
tgcznikiem i przebudowg pomieszczen w czedci istniejagcego budynku produkcyjno-
laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robét tynkarskich wraz z przygotowaniem podtoza i wykonaniem robot
wykonhczeniowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIAL

2.1. Tynki zwykte cementowo-wapienne

Materiaty do wykonania tynkéw zwyktych.

Materiaty do wykonania tynkéw zwykilych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 lub aprobat technicznych.

Do zapraw stuzgcych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek odmiany
1 wg PN-79/B-06711. Do zapraw przeznaczonych na wierzchnig warstwe tynku o gtadkiej
powierzchni nalezy stosowac¢ piasek odmiany 2 wg PN-79/B-06711.

Cement przeznaczony do wykohczenia powierzchni tynkdédw wypalanych powinien byé
przesiewany w celu usuniecia ewentualnych grudek i skawalen.

Gotowe mieszanki tynkarskie do wykonywania tynkéw zwykilych powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10109:1998.

3. SPRZET

Zastosowanie ma prosty sprzet budowlany oraz proste urzgdzenia budowlane

4. TRANSPORT

Zgodnie z zatozeniami ogolnymi .

5. WYKONYWANIE ROBOT

Podloza tynkéw zwyktych
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Wykonanie tynkéw zwyktych

Tynki zwykte stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg Ilub ksztattujigcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszg recznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych niezawierajgce dodatkéw dekoracyjnych, kwasoodpornych.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce nanoszenia, sposobu nanoszenia, rodzaj podtoza,
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rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny by¢ wykonane zgodnie z p. 2
normy PN-70/BG-10100.
Przed rozpoczeciem prac nalezy skontrolowac:

— przygotowanie podfozy,

— zakonczenie robot stanu surowego,

— zakonczenie robot instalacyjnych podtynkowych,

— o0sadzenie oscieznic drzwiowych i okiennych,

— jakos¢ materiatéw (np. cementu, wapna, piasku, suchych mieszanek).
Przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ zasad przedstawionych w p. 3.3.1 normy PN-
70/B-10100.
Dla podniesienia walorow estetycznych i uzytkowych sciany tynkowane, powyzej oktadzin,
nalezy wykohczy¢ zaprawg szpachlowg np. Atlas Rekord.

6. KONTROLA ROBOT

Kontrola wykonywania tynkéw
Kontrola wykonywania tynkéw powinna by¢ przeprowadzona w zakresie:

— przyczepnosci tynku do podtoza,

— grubosci powierzchni,

— wad i uszkodzen powierzchni,

— wykonczenia na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych,

— wykonczenia narozy i obrzezy,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi,

Wymaganla stawiane tynkom zwyklym przedstawione sg w p. 3.3.3+3.3.10 normy PN-70/B-
10100.
Metody badan tynkéw zwyktych powinny byé zgodne z p. 4 normy PN-70/B-10100.

Usuwanie niezgodnosci

Jezeli roboty nie sg wykonane zgodnie z wymaganiami, nalezy dokona¢ napraw usterek
zgodnie z procedurg usuwania niezgodnosci. Procedury usuwania niezgodnosci i stosowane
materiaty powinny by¢ akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét wykonuje sie w m?.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawe odbioru robét stanowi:

— Stwierdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi
zmianami, naniesionymi na rysunki wykonawcze w trakcie wykonywania robot.

— Dziennik budowy, zawierajgcy zapisy dotyczgce miedzyoperacyjnych odbiorow
poszczegolnych robot zanikajgcych,

— Zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z
dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z
wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Odbidr tynkéw powinien obejmowac:

— Woyglad zewnetrzny na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

— Roéwnosci za pomoca faty kontrolnej,

— Powierzchnia otynkowana nie moze wykazywac¢ zarysowan i spekan.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m? obejmuje:
— Oczyszczenie odstonietej sciany fundamentowej istniejgcego budynku,
— Zagruntowanie powierzchni scian fundamentowych zaprawg cementowa,
— wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych kat. IlI,
— zatarcie gipsem szpachlowym,
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— wykonanie tynkéw gipsowych.
— Wykonanie tynku zywicznego cokotowego na scianach zewnetrznych,
— Wykonanie tynku sylikonowego na scianach zewnetrznych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-70/B-10100 Roboty tynkowe — Tynki zwykie — Wymagania i badania przy odbiorze

2. | PN-65/B-10101 Roboty tynkowe — Tynki szlachetne — Wymagania i badania przy
odbiorze

3. | PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

4. | PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.

XIX.  OKLADZINY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét oktadzinowych, zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz
z tgcznikiem i przebudowg pomieszczen w czesci istniejgcego budynku produkcyjno-
laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie oktadzin z glazury / gresu w pomieszczeniach sanitarnych, technicznych i
w miejscu lokalizacji umywalek w pomieszczeniach laboratoryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIAL

Dla wykonania oktadzin Sciennych majg zastosowanie ptytki ceramiczne typu gres, zaprawy
klejace i fugi. Materiaty pomocnicze: krzyzyki dystansowe

3. SPRZET

Zastosowanie ma prosty sprzet budowlany oraz proste urzgdzenia budowlane

4. TRANSPORT

Zgodnie z zatozeniami ogoinymi .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Oktadziny z ptytek ceramicznych
Warunki przystgpienia do wykonania okfadzin z ptytek ceramicznych.
Do robét oktadzinowych mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robdt ogdlnobudowlanych i po
zakonczeniu procesu osiadania $cian budowli, zwlaszcza murowanych.
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:
— zakonczeniu robot tynkarskich,
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— o0sadzaniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed
zatozeniem opasek, jezeli nie sg one z okfadziny ceramicznej.
— catkowitym zakonczeniu robot instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i
metalowych urzadzen sanitarnych oraz armatury o$wietleniowej,
Roboty okfadzinowe powinny by¢é wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz
+5°C. Elementy montowane takze powinny mieé temperature nie nizszg niz +5°C.
Oktadziny z ptytek (glazury) beda wykonane metodg przyklejania na kle;j.
Przy stosowaniu metody przyklejania ptytek podtoze powinno by¢ rowne, mocne i wolne od
zanieczyszczen. Do przyklejania glazury nadajg sie powierzchnie z betony, elementy z ptyt
gipsowo-kartonowych oraz tynki cementowe i cementowo-wapienne. Jako podtoza nie
nalezy stosowac tynkéw wapiennych.

Metoda przyklejania ptytek

Przy mocowaniu elementow za pomocg zapraw klejgcych nie wolno moczyé ptytek. Za
pomocg kleju mozna mocowac ptytki cienkie na dokfadnie wyréwnanym podkiadzie.
Powierzchnie pod wzgledem réwnosci i gtadkosci powinny odpowiada¢ wymaganiom tynku
kat. 1ll. Jezeli tynk byt uprzednio malowany, nalezy usungé¢ powtoke farby oraz doktadnie
zmy¢ powierzchnie $ciany. Jezeli tynk jest zniszczony nalezy zniszczong powierzchnie odbic
i wykonaé nowy tynk w tym miejscu.

Do mocowania ptytek stosuje sie kleje dostepne na rynku. Lepiszcze nalezy przygotowac
zgodnie z instrukcjg producenta, bezposrednio przed uzyciem. Nalezy przygotowaé taka
ilos¢ lepiszcza, aby przed uptywem 2 godzin od chwili zrobienia zostato wykorzystane.
Lepiszcze powinno mie¢ konsystencjg plastyczng. Na ptytke naktada sie je za pomoca
zgbkowanej szpachli. Grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ ok. 2mm.

Przed rozpoczeciem przyklejania ptytek podtoze musi by¢ doktadnie oczyszczone z kurzu i
zanieczyszczen. Podtoza gipsowe powinny by¢ zagruntowane. Wykonanie oktadziny nalezy
realizowac fragmentami o takiej powierzchni, aby ptytki mogty by¢ przyklejone nie pozniej niz
w ciggu 15+20 minut od chwili naniesienia kleju. Wszelkie zabrudzenia i resztek kleju nalezy
natychmiast usung¢ szmatkg zwilzong w czystej wodzie

Uktadanie rozpoczyna sie od dolnego pasa, potozonego nad cokotem. Pierwszy rzad nalezy
starannie spoziomowac.

Plytki do Sciany przykleja sie i dociskania jej lekkimi uderzeniami do momentu, az ptytka
znajdzie sie we wilasciwym potfozeniu. Potozenie ptytki sprawdza sie fatg przyktadang do
ptytek kierunkowych. Plytki uktada sie z pozostawieniem jednakowych spoin (grubosé spoin
zalezy od wielkosci ptytek lub od wytyczny projektu wnetrz, jezeli taki byt zlecony). Przy
Sredniej wielkosci ptytek zalecana jest spoina o grubosci 2mm. Jednakowg grubo$¢ spoin
zapewnia wktadanie miedzy ptytki, w czasie ich uktadania plastikowych krzyzaczkow, ktére
przed wykonaniem fugi nalezy usunggé.

Ostatni rzad ptytek, powinny by¢ utozone z ptytek o zaokraglonych brzegach lub wykonczone
listwg naroznikowg z PVC. Naroza wypukie mozna wykonczy¢ jak wyzej lub poprzez
szlifowanie krawedzi ptytek.

Po osadzeniu ptytek pozostawia sie oktadzine na 5+7 dni z otwartymi spoinami, a nastepnie
wypetnia sie je fugg (rozrobiong zgodnie z informacjg producenta). Spoiny wypetnia sie za
pomocg szpachli. Po wstepnym stwardnieniu fugi w spoinie okfadzine nalezy zmy¢ wodg, a
po wyschnieciu przetrze¢ suchymi szmatami.

2.3. Dopuszczalne odchylenia w wykonaniu oktadziny

Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze
niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci faty dwumetrowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI

Podstawe odbioru robét oktadzinowych stanowi:

Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami,
naniesionymi na rysunki wykonawcze w trakcie wykonywania robot.

Dziennik budowy, zawierajgcy zapisy dotyczace miedzyoperacyjnych odbioréw
poszczegdlnych robdt zanikajagcych,

74



Protokoty z badan kontrolnych, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty materiatow, protokoty
odbioréw dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu robét, wykaz stwierdzonych w
trakcie wykonywania rob6t niezgodnosci i dziatan korygujgcych.

Zgodnosé wykonania oktadzin z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikdéw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi
ustaleniami podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami
podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Okfadziny wykonane w sposob niezgodny z wymaganiami mogg by¢ odebrane pod
warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg komfortu uzytkowania.

Protokot odbioru powinien zawiera¢ podsumowanie wynikéw badan, stwierdzenie zgodnosci
lub niezgodnosci wykonania tynkow lub oktadzin z ustaleniami projektowymi, wykaz usterek
ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét wykonuje sie w m?.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawe odbioru robét stanowi:

— Stwierdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi
Zmianami, naniesionymi na rysunki wykonawcze w trakcie wykonywania robot.

— Dziennik budowy, zawierajgcy zapisy dotyczgce miedzyoperacyjnych odbiorow
poszczegodlnych robot zanikajgcych,

— Zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikébw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z
dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z
wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Odbidr tynkéw powinien obejmowac:

— Wyglad zewnetrzny na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

— Roéwnosci za pomocag taty kontrolnej,

— Ocene staranno$ci wypetnienia fugami..

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m?.
Cena obejmuje wykonanie oktadzin z glazury oraz wykonanie listew maskujgcych na
dylatacjach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. |PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

2. | PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

XX.  MALOWANIE SCIAN | SUFITOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszego rozdziatu specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich wewnatrz budynku przy uzyciu farb akrylowych i
olejnych, zwigzanych z budowg budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg
pomieszczeh w czesci istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul.
Pufaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
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Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce
na celu malowanie $cian wewnatrz budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIAL

Roboty mozna wykonac przy prostego sprzetu budowlanego z uzyciem pedzli, watkow lub
aparatow natryskowych.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkdéw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Transportuje sie transportem ogélnym, w opakowaniach / puszkach po 1, 2, 5 lub 10l.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Dokumentacja techniczna
Roboty malarskie powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczno-projektowg
obejmujaca:

- rodzaj podtoza,

- rodzaj farby, emalii lub lakieru i technike nanoszenia,

- barwe i jej intensywnos$¢ (kolor: jasny, potpetny, petny).

5.2. Wymagania ogéine

Przy wykonywaniu rob6t malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujgcych zasad:

Prace na wysokos$ciach nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy nie
ma mozliwosci zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sie z pomostoéw opieranych na
konstrukcji, malarz powinien by¢é zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa
przymocowanym do konstrukcji.

Przy malowaniu wyrobami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np. w
farbach olejnych, ftalowych) prace wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej i sprawne;j
wentylacji oraz przestrzegaé zakazu palenia papierosow i uzywania otwartych palenisk lub
grzejnikbw elektrycznych, narzedzi i silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych byc¢
zrédtem pozaru.

Termin robot

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywa¢ dopiero po wyschnigciu
tynkéw i naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie
konstrukcji stalowych — po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich elementéw
konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementéw w $cianach.

Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢ gtadkie i rowne, bez zaciekow zaprawy
lub mleczka cementowego. W zakresie rownosci obowigzujg wymagania jak dla tynkow IV
kategorii. Powierzchnie pod tynki muszg by¢ mocne, tzn. niepylace, niewykruszajace sig, bez
spekan i rozwarstwien, czyste, bez plam zaoliwien, plesni i zanieczyszczen z kurzu i rdzy.
Powierzchnie podtozy pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych
powinny by¢ dojrzate, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju farb. Farbami
akrylowymi mozna malowa¢ podioza po 7 dniach. Podtoze musi by¢ suche. Badanie
wilgotnosci podtoza mozna wykona¢ aparatami wskaznikowymi (elektrycznymi lub
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karbidowymi), metodg suszarkowo-wagowg lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos$¢ podiozy do malowania
Podtoze Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢
podtoza % masy

Tynki cementowo-wapienne | - wapienna

- klejowa

- emulsyjna

- olejna, z zywic syntetycznych
Tynki gipsowe - klejowa

- emulsyjna

- olejna, z zywic syntetycznych

WhhWbrpbLo

Kontrola miedzyfazowa obejmuje sprawdzenie jakos$ci materiatbw malarskich, wilgotnoSci i
przygotowania podtoza pod malowanie, stopnia karbonizowania tynkow, jakosci wykonania
kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania i schniecia powtok.

Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy powinny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do
dziennika budowy.

5.3. Warunki przystapienia do robét
Temperatura
Roboty malarskie wykonywaé¢ w temperaturze powyzej +5°C. W ciggu doby nie moze
nastgpié spadek ponizej 0°C.
Farbg silikonowa mozna malowaé w temperaturze powyzej -5°C.
Optymalna temperatura:
- przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi od 12°C do 18°C,
—  przy szpachlowaniu i malowaniu farbami i z zywic syntetycznych powyzej +5°C,
lecz w ciggu doby nie moze nastgpi¢ spadek temperatury ponizej 0°C,
- przyO malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi
+15°C.
Inne warunki
Roboty farbami wodnymi powinny by¢ prowadzane w pomieszczeniach o dobrej wentylacji.
Farby wodorozciehczalne - akrylowe, olejne, z zywic syntetycznych powinny byc¢
transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C.

5.4. Przygotowanie powierzchni do malowania
Tynki cementowo-wapienne zagruntowad.

5.5. Wykonanie powtok malarskich

Zalecenia ogélne

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji handlowe;.
Konsystencja farb do malowania natryskowego musi by¢ rzadsza niz do malowania
recznego i watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno sie
rozcienczyé odpowiednim dla danego rodzaju farby rozciehczalnikiem (w przypadku farb
wodnych — wodg, w przypadku pozostatych farb — rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-
5% w stosunku do farby).

Farby nakfada¢ pedzlem, natryskiem lub watkiem.

Zuzycie farb przy malowaniu pedzlem podano w tabeli ponizej. Przy malowaniu watkiem lub
natryskiem zuzycie farb jest minimalnie mniejsze niz przy malowaniu pedzlem.

Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykonac¢ tak, aby kierunek pociggnie¢
pedzla byt prostopadty do sciany z oknem — przy malowaniu sufitu lub prostopadty do podtogi
przy malowaniu scian.

Malowanie farbami akrylowymi

Malowanie wykonywaé 3-krotnie ,na krzyz”. Do pierwszego malowania (szczegodlnie podtozy
nasigkliwych) stosuje sie farbe rozcienczong wodag w ilosci 10% w stosunku do farby, a do
drugiego — farbe handlowg. Podioza gipsowe zagruntowaé, z 24-godzinnym wyprzedzeniem,
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roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjng rozcieniczong wodg w stosunku 1:6.
Drugg warstwe farby nanosi¢ najwczesniej po 2 godzinach po wykonaniu pierwszej.
Malowania nie mozna wykonywac na kruszgcych sie podtozach lub na starych, pylacych sie
powtokach oraz na powtokach swiezych silnie alkalicznych.

Malowanie farbami olejnymi

Przed uzyciem nalezy dostosowaé konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem,
watkiem, pistoletem natryskowym) przez dodanie 3-5% rozcienczalnika. Biatg farbe dobarwia
sie do zadanego koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwiac
suchymi pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych.

Podloze zagruntowaé z 24 h wyprzedzeniem.

Malowanie mozna wykonywa¢ jako uproszczone, zwykte i doborowe.

Przy wykonywaniu powiok konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych zasad:

— kazda kolejna warstwa farby musi sie rézni¢ od poprzedniej wiekszg zawartoscig
spoiwa, tj. przechodzi sie od warstwy ,chudej” do ,tustej” (farba podkiadowa,
nawierzchniowa, emalia)

— kazdg warstwe naktadaé cienko w odstepach 24 h

Wymagania stawiane powtokom

Powltoki akrylowe powinny by¢ niezmywalne, odporne na tarcie na sucho, szorowanie i
rozmazywanie. Powtoka powinna by¢é bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam,
spekan i tuszczenia.

Powtoki olejne powinny mieé jednolitg barwe, jednolity potysk, bez sladéw pedzla, smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany koloru.

6. KONTROLA JAKOSCI

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w temperaturze powyzej 5°C, wilgotnosci
wzglednej powietrza 65% - farb akrylowych — nie wczesniej niz po 7 dniach, - farb olejnych —
nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania obejmujg sprawdzenie wygladu zewnetrznego, zgodnos$ci barwy ze wzorcem oraz
potysku, odpornoéci na wycieranie i odpornoéci na zmywanie woda.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m?.
Cena obejmuje:
— zagruntowanie podtfoza,
— wykonanie malowania farbami emulsyjnymi $cian i sufitbw oraz farbami olejnymi
$cian.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. |PN-EN 3300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

2. |PN-ENISO 7783-2:2001 |Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton. Czes¢ 2: Oznaczenie i
klasyfikacja wspotczynnika przenikania pary wodnej

3. | PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz
4. | PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
5. | PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na

spoiwach bezwodnych
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XXI. SUFITY PODWIESZONE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét ogélnobudowlanych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza
prowadzenia robot umozliwiajgcych wykonanie lekkich sufitdw podwieszonych, zwigzanych z
budowg budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczeh w czesci
istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie sufitéw podwieszonych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Gtownymi elementami sktadowymi lekkich sufitéw podwieszonych sa:

— konstrukcja nosna z profili metalowych potgczonych wzajemnie i tworzacych ruszt
nosny lub konstrukcja ztozona z pojedynczych, niepotgczonych wzajemnie dzwigaréw,

— elementy wypetniajgce ruszt nosny, wktadane lub mocowane do konstrukcji nosne;:
ptyty sufitowe z wetny mineralnej,

— wieszaki mocowane do stropu budynku, przenoszgce caty ciezar sufitu,

— elementy uzupetniajgce: katowniki przyscienne, listwy dystansowe, ztgczki, elementy
sprezyste umozliwiajgce usuwanie luzéw.

3. SPRZET
Zastosowanie ma prosty sprzet budowlany.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami,
zatamaniami. Przechowywane w suchych pomieszczeniach ogrzewanych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Widoczna strona sufitdw moze by¢ wykonana z:
— plyt z prasowanej welny mineralnej lub wetny szklanej,
— ptyt gipsowo-kartonowych,
Ze wzgledu na sposéb zespolenia ze stropem sufity mogg byé¢:
— podwieszone na wieszakach z regulowang dtugoscia,
— zamocowane bezposrednio do stropu lub w niewielkiej odlegtosci bez mozliwosci
regulaciji,
— samonos$ne z konstrukcjg opartg na ksztattownikach zamocowanych do scian,

5.1. Sufity podwieszone z plyt z wetny mineralnej
Uklada sie je na siatce profili rusztu nosnego. Typowe krawedzie ptyt sufitowych sg z
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widoczng konstrukcjg nosng lub z niewidoczng konstrukcjg nosna.

Widoczna strona ptyt ma powtoke ochronng i réznorodng fakture powierzchni.

Standardowe ptyty majg ksztatt kwadratu o boku 300, 600 i 625 mm, lub prostokata o
wymiarach: 600x1200mm, 625x1250mm, 15x1200mm. Wymagane jest, aby odchyiki
wymiaréw elementow wypetniajgcych nie powodowaly powstawania naprezeh podczas
montazu ani nie stwarzaty zagrozenia wypadniecia z konstrukcji nosnej.

Grubos¢ ptyt jest zréznicowana, zalezna od zastosowania lub ksztattu krawedzi bocznych.
Podstawowa grubos¢ wynosi 15mm, a stosowane sg ptyty grubosci od 6 mm do 40mm.
Przecietny ciezar ptyt wynosi 30-35 N/m?

Ruszt nosny. Rozréznia sie profile nosne i poprzeczne. Profile nosne mocuje sie do
wieszakow, a profile poprzeczne tgczy sie z profilami nosnymi, tworzgc siatke modularna.
Profile wykonywane sg z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,3+0,7mm. Widoczna od
strony pomieszczenia stopka profili jest powlekana dekoracyjng powtokg malarska.

Wieszaki, mocowane w stropie budynku, przenoszg catkowity ciezar sufitu podwieszonego.
Typowy wieszak skfada sie z dwdch stalowych i ocynkowanych pretéw @4 mm (lub wiekszej)
i fgczgcej prety sprezyny ptaskiej. Typowe rozstawy pomiedzy wieszakami sg rowne 1200
mm lub 1250 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI

Odchytki wymiarowe czesci sktadowych lekkich sufitdw podwieszonych nie powinny
przekraczaé tolerancji wymiarowych, poniewaz ma to wptyw na montaz i wyglad estetyczny
sufitu po wbudowaniu.

— Odchytki wymiaréw liniowych profili rusztu nosnego powinny miesci¢ sie w zakresie
tolerancji wg PN-78/M-02139 dla odchytek srednio doktadnych.

— Odchytki od prostokatnosci ptyt sufitowych powinny miesci¢ sie w zakresie dla kagtoéw
nietolerowanych wg PN-77/M-02136 dla odchytek srednio doktadnych.

— Odchytki wymiarowe poszczegolnych, wybranych losowo kwater rusztu nosnego nie
powinny utrudnia¢é montazu ptyt wypetniajgcych ani nie stwarza¢ zagrozenia ich
wypadnigcia.

Ugiecie profili nosnych przy obcigzeniu sitg skupiong dziatajgcg w srodku rozpietosci nie
powinno przekracza¢ 4 mm oraz wartosci L/500, gdzie L jest rozstawem zawieszen.
Wieszaki powinny przenosi¢ dopuszczalne sitami skupionymi lub réwnomiernie roztozonymi
ze wspotczynnikiem bezpieczenstwa rownym 3.

Wymagane jest, aby uderzenia energig 10Nm nie spowodowaty zmiany wifasciwosci
eksploatacyjnych oktadzin sufitowych: przebicia, wypadniecia elementu z zaczepoéw lub jego
rozbicia na odtamki moggce powodowac poranienia.

Ewentualne uszkodzenia muszg by¢ mozliwe do usuniecia przez wymiane uszkodzonego
elementu, bez koniecznosci demontazu catej powierzchni sufitu podwieszonego i bez
przerywania eksploataciji.

Materiaty oraz ich powtoki ochronne powinny by¢é odporne na czynniki korozyjne. Dodatkowe
wymagania uzytkowe wynikajg z dokumentacji technicznej obiektu.

Sktadowanie, wykonanie i konserwacja musi by¢é zgodna z warunkami podanymi przez
producenta

7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych przy opisie:
Cene jednostkowg okreséla sie dla 1 m? i m.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
| 1.[PN-EN 22768-1: 1999 | Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez |
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indywidualnych oznaczen tolerangji.
2. | PN-93/B-10027 Badanie odpornosci na uderzenia.

10.2. Literatura uzupetniajgca
— Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich sufitow podwieszonych, ITB, Warszawa,
1999.
— Vademecum budowlane, Arkady, 2001

XXIl. BALUSTRADY SCHODOW | PODESTOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t konstrukcyjnych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg
prowadzenia robdt polegajgcych na wykonaniu balustrad stalowych ze stali nierdzewnej
gatunku 304 szlifowanej oraz daszkéw z mocowaniem ze stali nierdzewnej, zwigzanych z
budowg budynku mechatroniki wraz z tgcznikiem i przebudowg pomieszczen w czesci
istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i montaz elementéw ze stali nierdzewnej : balustrad i zawiesi daszkéw nad
wjazdami i wejsciami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIAL

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spetniajgca wymagania okreslone w PN-
82?7s-10052 p. 2.1.1.
Kotwy wklejane M10

3. SPRZET

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport , roztadunek i sktadanie materiatébw do wykonania elementéw ze stali
nierdzewnej powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny, bez
zarysowan lub innych uszkodzen.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Uwagi ogélne - zasady stosowania norm

o Wszelkie prace realizowane w ramach umowy zawartej na podstawie dokumentacji bedg
kontrolowane i odbierane w oparciu o istniejgce Polskie Normy (bez wzgledu
na ewentualny ustawowy brak obowigzku ich stosowania) lub normy europejskie.
Kazdorazowo obowigzuje zasada stosowania odpowiedniej normy gwarantujgcej wyzszy
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poziom jakosci wykonania. Nie wolno stosowac¢ norm zagranicznych w przypadku, gdy
sg one sprzeczne lub mniej wymagajgce (w zakresie bezpieczehstwa, jakosci itp.) niz
Polskie Normy.

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢é zgodne z projektem i spetnia¢c wymagania
Polskich Norm. Postanowienia dotyczgce materiatow i wyrobdéw, dla ktérych nie ma
Polskich Norm, podawane sg w aprobatach technicznych.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mieé zaswiadczenia jakosci zgodne z PN-EN
ISO/IEC 17050-1:2005 i PN-EN 10204:2005 Ilub wyniki badan laboratoryjnych
potwierdzajgce wymagang jakosc.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowaé zgodne z wymaganiami norm
i warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajgcy fatwg i jednoznaczng
identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane
na elementy konstrukciji.

Przyjmuje sie, ze wykonawca ma odpowiednie kwalifikacje i wyposazenie do wykonania
robét zgodnie z projektem i kontraktem oraz moze na zgdanie przedstawi¢ odpowiednie
dokumenty potwierdzajgce.

Stalowe konstrukcje spawane sg wytwarzane w wytworniach konstrukcji stalowych
majgcych zaktadowy system jakosci i zakwalifikowanych do | grupy zaktadow wg PN-
87/M-69009.

Wykonawca powinien przy wspotpracy z inspektorem nadzoru sporzadzi¢ szczegdtowy
raport dotyczacy procesu spawania i instalacji sSrub wysokiej wytrzymatosci, gdy takie sg
stosowane.

5.2. Montaz konstrukcji stalowej

Montaz konstrukcji stalowej powinien odbywacé sie zgodnie z projektem technologii
montazu sporzgdzonym przez wykonawce z zastosowaniem srodkéw zapewniajgcych
statecznos¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i
sztywnosci po ukonczeniu robot.

Sruby i elementy kotwigce nalezy przed zabetonowaniem osadzié trwale w prawidtowym
potozeniu za pomocg szablondw.

Elementy konstrukcji powinny by¢é trwale i widocznie oznakowane zgodnie
Z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢é wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci.
Wyregulowanie konstrukcji polega na nadaniu jej wymiaréw zgodnych z wymogami
projektu z zachowaniem normowych tolerancji montazu.

Regulacja nie moze spowodowac dodatkowych naprezen i odksztatcen w konstrukcji.
Wyregulowane elementy konstrukcji, ktére sg narazone na przypadkowe przesuniecie
powinny by¢ unieruchomione.

Element podnoszony powinien by¢ zabezpieczony przed zwichrzeniem.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami.

5.3. Potaczenia
Potgczenia spawane

Wykonawca powinien zapewni¢ projekt technologii spawania.

Wykonawca powinien sporzadzic¢ raport dotyczgcy prac spawalniczych.

Spawacze muszg posiada¢ odpowiednie uprawnienia spawalnicze.

Magazynowanie i transport elektrod oraz suszenie elektrod lub topnikow powinno by¢
zgodne z wymogami producenta.

Do konstrukcji spawanych producent powinien uzy¢ stali okreslonej w projekcie;
materiaty majg by¢ trwale oznaczone i bez defektéw (bez rozwarstwien, wzerow
i ubytkéw powierzchniowych gtebszych niz 5% grubosci materiatu i wiekszych niz 10%
ich powierzchni, rys i peknie¢, wybrzuszen, krzywizn i zwichrzen; zendry walcowniczej w
obszarze spawania).

82



e Przy cieciu i ukosowaniu brzegéw do spawania chropowato$é powierzchni powinna byc¢
zgodna z PN-75/M-69774: dla spawania recznego - klasa 2, dla spawania elektrodg
otulong - klasa 3.

o Odbiér potgczen spawanych powinien by¢ potwierdzony w dokumentacji kontrolne;.

Potgczenia srubowe zwykte

e Do potagczeh srubowych nalezy uzy¢ srub odpowiadajgcych Polskim Normom.

e Dlugo$¢ sruby: gwint Sruby pracujgcy na docisk i Scinanie (w tgczeniu zwykiym
i pasowanym) nie moze wchodzi¢ w otwory elementéw tgczonych gtebiej niz na 2 zwoje.
Nakretka i teb sruby powinny doktadnie przylega¢ (bezposrednio lub poprzez podktadki)
do powierzchni elementow tgczonych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola montazu powinna obejmowaé

— Stan podpér oraz $rub i ich usytuowanie.

— Zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu (w zaleznosci od rodzaju konstrukcji).

— Stan elementéw konstrukcji przed i po montazu.

— Wykonanie i kompletnos¢ potgczen.

— Wykonanie i stan powtok ochronnych.

Zakres kontroli i badan nalezy dostosowaé¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu
jakosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m bariery o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m bariery o okreslonych parametrach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci uwzglednia: wykonania projektow warsztatowych , zapewnienie
niezbednych czynnikdw produkcji: przygotowanie otworow i montaz kotew wklejanych,
wykonanie podlewek pod stupki, montaz balustrady zgodny z geometrig obiektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. | PN-B-06200:2002 | Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

2. | PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
3. | PN-B-03215:1998 | Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonanie.

XXM, NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;.
Ustalenia zawarte w specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni podjazdow, chodnikow i opasek chodnikowych z kostki brukowej
betonowe;j.

1.2. Okreslenia podstawowe

1.2.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaitka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze
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sobg trwale w fazie produkgciji.
1.2.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST — Wymagania ogolne wykonania robot”.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST —
~YWVymagania ogdlne wykonania robét”.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty techniczne;.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,
wklesniecia nie powinny przekraczac:
— 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
W kraju produkowane sg kostki o dwoch standardowych wymiarach grubosci:
— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu
samochodowego,
— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na diugosci + 3 mm,

— na szerokosci + 3 mm,

— na grubosci +5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i
brgzowy.

2.2.4. Wytrzymatos¢ na sciskanie
Wytrzymatos¢ na sSciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza
niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50
MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.2.5. Nasigkliwosé
Nasigkliwosé kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i
wynosi¢ nie wiecej niz 5%.
2.2.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu
Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢é badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest
wystarczajgca, jezeli:
— prébka nie wykazuje pekniec,
— strata masy nie przekracza 5%,
— obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.
2.2.7. Scieralnosé
Scieralno$é kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 inna
wynosi¢ nie wiecej niz 4 mm.

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie
nizszej niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
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2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej,
przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw,
zgodnie z receptq laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg nasigkliwosc i
wiekszg odpornosc¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne wykonania robot” .

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé
mechaniczne urzgdzenia ukfadajgce. Urzgdzenie sklada sie z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce
ich utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do
wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowaC¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach,
prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — ,Wymagania ogdélne wykonania
robot” .

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowg, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w Specyfikacji Technicznej — ,Wymagania ogdlne
wykonania robot” .

5.2. Podtoze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt
piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP > 35 .

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej
przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego,
mozna wykonywa¢ bezposrednio na podiozu z gruntu piaszczystego w uprzednio
wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony
przed skutkami przemarzania.
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5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

Podbudowa powinna by¢é przygotowana zgodnie 2z wymaganiami okre$lonymi w
specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowac krawezniki
uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 lub inne typy kraweznikéw zgodne z dokumentacijg
projektowg lub zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac¢ piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712.
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej

i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Kostke ukfada sie na podsypce lub podiozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych

i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe

z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka
i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupemi¢ szczeliny piaskiem i zamiesé nawierzchnie.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz
oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST — ,Wymagania ogdine wykonania robot” .

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét, Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgdaé¢ od producenta wynikéw
biezgcych badah wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na
$ciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m?
powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg
projektows..

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
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Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkoéw poprzecznych
i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5
niniejszej ST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowag oraz wymaganiami wg pkt
5.6 niniejszej Specyfikacji Technicznej:
pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowo$ci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 nie
powinny przekraczac 0,8cm.

— Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projekiowg z
tolerancjg + 0,5%.

— Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekraczac¢ + 1cm.

— Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej
niz + 5cm.

— Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ +
1,0cm.

6.5. Czestotliwosé pomiaréw

Czestotliwo$¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.
Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone
nie rzadziej niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety
lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej — ,Wymagania ogoine
wykonania robot” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja
Techniczng i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podfoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

Zasady ich odbioru sg okreslone w Specyfikacji Technicznej —,Wymagania ogdlne
wykonania robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w m?i m.
Cena obejmuje:
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— ustawienie obrzezy betonowych 30v8cm, na posypce piaskowej, z wypetnieniem spoin
zaprawg cementows,

— reczne profilowanie i zageszczanie

— utozenie kostki betonowej grubosci 6cm na podsypce cementowo — piaskowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. |PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

2. | PN-B-06250 Beton zwyktly

3. [PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

4. | PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena
zgodnoSci

5. | PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

6. |BN-80/6775-03/04 |Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

7. | BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. [BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.

XXIV. BUDOWLANE ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét ogélnobudowlanych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza
prowadzenia robdt rozbiorkowych w remontowanych czesciach budynkéw, zwigzanych z
budowg budynku mechatroniki wraz z fgcznikiem i przebudowg pomieszczeh w czesci
istniejgcego budynku produkcyjno-laboratoryjnego w Radomiu przy ul. Putaskiego 6/10.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robot rozbiérkowych w zakresie:

— demontazu drzwi i okien,

— demontazu wyposazenia sanitarnego,

— demontazu wszystkich instalacji,

— rozbiérki Scian i schodéw betonowych, rozbiorka Scianek dziatowych,

— wykucia nowych otworow drzwiowych,

—  skucia okfadzin Sciennych,

— skucia posadzek wraz z podktadem i podtozem,

— demontazu obrébek blacharskich.
wbudowania stolarki okiennej z profili aluminiowych oraz montaz parapetéw zewnetrznych z
blachy stalowej ocynkowanej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIAL

Nie stosuje sie zadnych materiatow.
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3. SPRZET

Do prowadzenia robét rozbiérkowych prowadzonych wewnagtrz budynku ma zastosowanie
proste narzedzia budowlane i drobny sprzet mechaniczny.

4. TRANSPORT

Elementy z demontazu mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy z rozbiérki, podlegajgce wywdzce na wysypisko,
powinny byé zabezpieczone przed utratg stateczno$ci i upadku w czasie transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie rozbiorki

Przed przystgpieniem do roboét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegolnych elementéw sktadowych budynku (obiektu), rozeznaé jego
otoczenie, ustalic metode rozbiorki.

Badanie konstrukcji i stanu technicznego budynku.

Przed dokonaniem rozbiorki trzeba rozezna¢ konstrukcje poszczegdinych elementéw,
potgczeh oraz stopien zniszczenia, aby mozna byto dobraé wtasciwy stopien rozbiérki. Z
badania sporzgdza sie karte ogledzin i na jej podstawie opracowuje sie projekt organizacji
rozbiorki, z okredleniem kolejnosci robét i sposobu ich wykonania.

Dobdr metody rozbiérki zalezy od tego, czy chce sie mie¢ odzysk materiatdow. Gdy rezygnuje
sie z odzyski materiatow, rozbidrke przeprowadza sie przy uzyciu urzadzen i maszyn
budowlanych.

5.2. Rozbidérka reczna

Rozbidérka powinna byé przeprowadzona tak, aby stopniowo odcigzy¢ elementy nosne
konstrukcji. Usuniecie elementéw nie moze powodowac naruszenia statecznosci elementéw
przylegtych.

Rozbidrke rozpoczyna sie od demontazu instalacji, stolarki i innych elementéw wykornczenia
oraz scianek dziatowych.

Elementy wykonczenia i wyposazenia oraz materialy z odzysku znosi sie recznie lub przy
zastosowaniu prostych przenosnikow.

5.3. Rozbiérka przy uzyciu maszyn

Elementy z betonu wysokiej klasy, trudne do rozdrobnienia mtotami pneumatycznymi, tnie
sie tarczowymi lub linowymi pitami do betonu. Elementy duzych rozmiarow sg tez
rozdrabniane przez rozpieranie za pomocg ptaskich pras hydraulicznych lub urzgdzen
rozpierajgcych albo przez ciecie metoda termiczng ptomieniem o temperaturze ponad
4000°C, ktérg uzyskuje sie przez spalanie rury stalowej wypetnionej wigzkg drutéw stalowych
lub aluminiowych w strumieniu tlenu o cisnieniu 1,2-1,5 MPa lub sproszkowanej stali i
aluminium w ptomieniu acetylenowo-tlenowym.

5.4. Przebieg robét rozbiérkowych

Demontaz elementéw wykonczenia i wyposazenia

Elementy wyposazenia znajdujgce sie w dobrym stanie (wg ocena uzytkownika) demontuje
sie recznie i przekazuje do magazynu.

Przed przystgpieniem do demontazu instalacji nalezy je odigczyé od sieci miejskich.
Demontuje sie natynkowe przewody elektryczne w igielicie.

Wyjetg typowa stolarke okienna, nie nalezy magazynowac, gdyz nie spetnia aktualnych
wymagan termoizolacyjnych.

Przed rozbiorkg Scianek dziatowych trzeba sprawdzi¢, czy nie podtrzymujg one ptyt
stropowych. Scianke obcigzong mozna rozebra¢ dopiero po rozebraniu spoczywajgcego na
niej stropu czy dachu.

Rozbidérke scian mozna wykonywac¢ recznie lub burzy¢ je za pomocg maszyn. Rozbidérke
Scian z paneli sciennych wykonywac z zastosowaniem zurawia.

Mury z cegty peinej lub bloczkéw mozna rozbieraé recznie, kilofami odbijajgc poszczegdine
cegly lub bloczki i spuszczajac je rynng. Bloczki przy stabej zaprawie mozna zdejmowag,
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stosujgc przecinaki.

Rozbiérka posadzek — beton rozdrabniaé mitotami pneumatycznymi, cigé tarczowymi lub
linowymi pitami do betonu.

Gruz usungc¢ na wskazane wysypisko.

5.5. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych
Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i
doswiadczeniu zatrudniajgc pracownikow obeznanych z tego rodzaju robotami.
Przez caly czas trwania rozbiérki nalezy pilnowa¢, aby na plac rozbiorki nie wchodzity osoby
postronne.
Kierownik robdt powinien wskaza¢ miejsca ustawienia drabin i rusztowan, gromadzenia
gruzu i zdemontowanych elementow.
Budynek nalezy odtgczy¢ od sieci zewnetrznych.
Teren rozbiérkowy ogrodzi¢ i oznaczyc¢ tablicami ostrzegawczymi,
Robotnicy zatrudnieni przy rozbiérce muszg sie legitymowac swiadectwem dopuszczenia do
pracy na wysokosci i muszg by¢é wyposazeni w zabezpieczenia zgodnie z zasadami BHP.
Ponadto:

— urzgdzenia uzytecznosci publicznej, takie jak latarnie, stupy, przewody, roslinnosc,

nalezy zabezpieczyC przed zniszczeniem czy uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Demontaz drzwi i okien rozlicza sie w sztukach i w m?.

Cena obejmuje wykucie z muru oscieznic ze zdjeciem i wyniesieniem skrzydet okiennych i
drzwiowych, zatadowanie i wyw6z na wysypisko (chyba, ze inwestor wskaze poszczegdlne
elementy do zachowania i magazynowania we wtasnym zakresie.

Cena jednostkowa rozebrania $cianek dziatowych w m? i m® obejmuije:

— Rozebranie scianek dziatowych,

— Zaladowanie i wywdz gruzu na wysypisko,
Cena jednostkowa rozebrania elementdw zewnetrznych i wewnetrznych (w m? m?®)
obejmuje:

— Zerwanie wyktadziny podtogowych wraz z listwami przypodtogowymi,
Oczyszczenie, wyréwnanie podtoza po zerwanej posadzce,
Rozebranie ceramicznych oktadzin $ciennych i podtogowych,
Wykucie bruzd pod nadproza i wykucie otworu w miejscu projektowanych drzwi,
— Wykucie bruzd poziomych i strzepi w scianach,
— Zatadowanie i wywéz gruzu na wysypisko.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robét rozbidorkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

90



